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GWEIKE on per[;stettu kesakuussa 2004 ja silla on yli 500 neliometria
tuotekehitys -ja toimistotilaa ja enemman kuin 42 000 neliometria
tuotantotilaa.

Kaikki koneet on tehty eurooppalaisen CE authentication mukaisesti ja heilla
on myos Amerikkalainen FDA ja he ovat sertifioitu ISO 9001:seen.

Tuotteet myydaan USA, Kanada, Australia, Eurooppa, Kaakkois Aasia,
Afrikka jne, yli 100 maahan ja alueelle, ja lisaksi tehdaan OEM-tuotteita yli
30 valmistajalle.
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G-Weike Laserhitsauskone

G-WEIKE kadessa pidettava kuitulaserhitsauskone kayttaa uusimman

sukupolven kuitulaserlahdetta, joka hyodyntaa samanaikaista

monikuituituista lahtoa. Perinteiseen kovaan optiseen ulostulojarjestelmaan

verrattuna se parantaa kasittelyvapautta ja voi samanaikaisesti kasitella
useita sateita ja useita asemia.

* Laserhitsaus tarjoaa edellytykset tarkemmalle hitsaukselle. Sen etuna on
myos yksinkertainen kaytto, kaunis hitsisauma, suuri hitsausnopeus
myos ilman lisaaineita. Laserhitsauksen parhaat puolet loistaa
ohutlevyjen, kuten ruostumattoman teraksen, teraksen ja alumiinin

hitsauksessa. Silla voidaan korvata jopa taydellisesti perinteiset

argonhitsaus-, kaarihitsaus-, sahkohitsaus prosessit.

Kadessa pidettavaa laserhitsauskonetta voidaan kayttaa laajalti myos
monimutkaisissa ja epasaannollisissa hitsausprosesseissa kuten keittion
kaapissa ruostumattomasta taikka teraksesta valmistetuissa ovi- ja

ikkunakaiteissa.
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®Helppo ja nopea kayttaa
edut

&L aser ulostulo on vakaa, hitsisauma
yhtenaista ja tasalaatuista

® Suuri voiman tiheys laserin fokuksessa ’

®Nopea, syva, ja pieni muodonmuutos
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Laserhit-
sauksen edut

* Hitsaussauma on silea
ja kaunis - _ e

Lyl

—- -.-‘ - z__'.'__. - _-:-_-_"
Hitsatussa kappaleessa Ilman lisaainetta 360 astetta el kuollutta aluetta
minimaalisia
muodonmuutoksia

Sauma on tukeva eika

Hiomista tarvita; seikka

joka saastaa aikaa ja —
kustannuksia.

E1 muodonmuutoksia Taydellinen sauma
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py LASER @5l
360 asteista mikrojuottamista ilman kuollutta kulmaa
Kun laser sade on fokusoitu oikein, saadaan aikaiseksi pieni piste jota voidaan tarkasti paikoittaa ja kayttaa
metallin sulattamiseen. Paaasiassa kasikayttoinen laserhitsaus on kehitetty hitsaamaan ohutseinamaisia
materiaaleja ja tarkkoja osia. Silla voidaan tehda pistehitsausta, paittaishitsausta, pinohitsausta, tiivistyshitsausta
jne. Laserhitsisissa on suuri muotosuhde, pieni sauman leveys, pieni lampoalue, pieni muodonmuutos, suuri

nopeus eika saumaa tarvitse lopuksi jalki kasitella.
sauksen o .

edut

L'

Pienahitsaus Paittaishitsaus Limisaumahitsaus
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Nopea, helppokayttoinen, tyovoimaa saastava LASER @4l

Suuri hitsausnopeus, 2-10 kertaa nopeampi kun perinteinen hitsaus, yksi laserhitsauskone voi
korvata jopa 2 hitsaria vuodessa

Pitkaikainen laite, turvallinen ja ymparistoystavallisempi kuin perinteinen hitsaus

Laser hitsaus kayttaa mikro juotoksissa vahemman kulutustavaraa.
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G - Weike Laserhitsaus Perinteinen hitsaus
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1 Laitteen nimi Handheld fiber laser hitsauskone
2 Laser teho 1000W/1500W/2000W
Tekniset ) 3 Laser aallon pituus 1070 NM
Parametrit 4 Valokuidun pituus Vakio 10M maximi tuettu 15M
5 Tyotapa Jatkuva / modulaatio
6 Nopeusalue 0~120 mm/s
7 Jaahdytysneste Industrial thermostatic vesisailio
8 Tyéskentely lampotila 15~35 °C
9 TyGskentely kosteus < 70%No condensation
10 Hitsaus paksuus 0.5-3mm
1 Hitsaus railon vaatimukset <0.5mm
12 Jannite 380V
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Hitsausten

tapojen
vertailu

Lammontuonti

Muodonmuutos

Metallisidoksen lujuus
Viimeistely prosessointi

Hitsausnopeus

Materiaali
Kulutustavarat
Operaation vaikeus
Turvallisuus
Ymparisto

Vika toleranssi

Swing welding tekn.
Pisteen leveyden saato

Hitsauslaatu

Hyvin korkea
Suuri

Yleinen
Kiilloitus
Yleinen
SS.CS.GS. AL

Enemman

Kompleksi

Vaaratekijoita
Saastuttava
Hyva

Ei

Ei

Keskiverto

Matala

Pieni

Hyva

Ei tarvetta

2-10 x argon tig vauhti
SS.CS.GS. AL
Vahemman

Yleinen

Turvallinen
Ymparistoystavallinen
Ei hyva

Ei

Ei

Keskiverto
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Matala

Pieni

Erinomainen

Ei tarvetta
2-10 x argon tig vauhti
SS.CS.GS. AL
Vahemman
Yksinkertainen
Turvallinen
Ymparistoystavallinen
Hyva
Kylla
Kylla
Hyva
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1000W

1500W

2000w

3000w

Ruostumaton

0.5-1.5mm
0.5-2.0mm

0.5-3mm

0.5-5.0mm

Hiiliteras

0.5-1.5mm

0.5-2.0mm

0.5-3mm

0.5-10.0mm

Alumiini

0.5-1.2mm

0.5-1.8mm

0.5-2.5mm

0.5-6.0mm
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Teollisuuden¥
sovellukset A8
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Yhteydenotot:

Info@rensi.fi
D. +358 9 879 2266
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