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CAD/CAM Software with world class precision and control...

1) Selvasti parannettu muistinhallinta 32 ja 64 bitin
jarjestelmissa

a. Parannettu muistinhallinta sallii tyostoratojen luonnin ja simuloinnin

huomattavasti suuremmilla tiedostoilla kuin aiemmin.
b. 64 bittisella Windows 7 kayttojarjestelmalla tydstoratojenlaskenta on

oleellisesti nopeampaa kuin aikaisemmin.

Tool Holder
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2) Konesimulointi Optio

a. Konesimulointi voidaan lisata mihin tahansa SURCAM ohjelmaan.

b. Konesimulointi tukee Jyrsintdd, Sorvausta ja Jyrsintaa sorvin pyorivilla tyokaluilla.
ja esittdd automaattisesti kaikki tydvaiheet tyostokoneella, materiaalin poistuman,
verifioinnin seka tydstoratojen analysoinnit.

Optio tunnistaa myds mahdolliset ongelma-alueet kuten tdrmaykset, mittavirheet tai
(rajojen) ylitykset ja mahdollistaa — -

niiden korjauksen SURFCAM:SS& #us mun=iumes os v 1 — _.!

ennen NC koodin luontia. Mukang :

Machine Builder toiminnallisuus
taydellisella koneen kinematiikalla
ja konaisvaltaisella tormaysten
sek& akselien liikkerajojen
varmistuksella. b
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3) 64 bittinen simulointi

a. SURFCAM V5.1 siséltdd nyt uuden 64 bittisen simulointi ominaisuuden.
I. Uusi 64 bitttinen simulointi kaynnistyy SURFCAM:ssa omaan ikkunaansa
ii. Mahdollistaa 64 bittisissa jarjestelmissa paremman suorituskyvyn.
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b. Ominaisuus on kaytettavissa ainoastaan 64 bittisissa laitteissa joihin on asennettu
64 bittinen kayttojarjestelma
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4) Operaatioiden paalle/pois valinnan tuki simuloinnille

a. Paalle/pois valinta jolla voi valita operaatiot jotka postprosessoidaan on
nyt laajennettu koskemaan myds simulointia.
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5) “Tallenna nimella” STL valiaihiot simuloinnissa

a. Mahdollisuus tallentaa tyon alla oleva keskenerainen simulointi.

Uusi ikoni

STL -tallennukseen /"'

b. STL-tiedostot voidaan tallettaa ja palauttaa takaisin STL muotoisina aihioina
myOhempid simulointeja kayttttarkoituksia varten.
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6) 3-akselinen monipintatyosto Optio

a. 3-akselinen monipintaty0sto voidaan lisata mihin tahansa 3-akseliseen SURFCAM
O e —

L
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b. 3-akselinen monipintaty0sto sisaltaa 4 ja 5 akselisen monipintatyéston toimintoja
sovitettuna 3-akseliseen pinnanty6stoon.

(Parannettu Sis/Ulosmenon ja Linkin hallinta)
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(Monen pinnan térmaystarkastelu) (Monikerta-rouhintatavat)
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c. Erads etu 3-akselisessa monipintatydstdssa on se etta se tukee alileikkuuta
monen pinnan tydstossa.
I. Alileikkuussa tyostorata lasketaan tydkalun ylemman nirkon sateen mukaan.

SURFCAM V5.1 What's New Page 1 of 18 Aug 15, 2010
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7) 3-akselinen STL-koneistus

a. SURFCAM V5.1 versiossa voidaan nyt suoraan avata ja tyostda STL-tiedostoja.
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b. 3-akselisissa STL-.malleissa on kaytettavissa viisi (5) erillaista tydstotapaa.
- ZViimeistely - Syvanne Matalikko  -3D Offset - Piirtokoneistus - Jaantokoneistus
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8) Monen tydkalun tuki ja TSRM 3-akselisessa TRUEMill:ssa

a. Nyt myos 3-akselisissa TRUEMill:ssa on monen tyokalun tuki.

b. Askelia vahentavaa jyrsintaa on parannettu “uudella” TSRM menetelmalla

(TRUEMIll Step Reduction Milling).
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9) 4 ja 5 - akselisten valikkojen muutokset

a. SURFCAM:in “perinteiset” yhden pinnan tydstdtavat on sijoitettu
paavalikkoon nimikkeilla "Perinteinen Viimeistely” ja “Perinteinen Swarf”.
i. Nama “perinteiset” tydstdtavat mahdollistavat helpon ja nopean moni-akselisen

tyostbradan luonnin.
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c. SURFCAM Velocity 4 SP1 ja V5:n 4-ja 5-akseli valikoissa olleet "Viimeistely” ja
"Swarf” kohdat ovat nyt nimeltddn "Monipinta Viimeistely” ja "Monipinta Swarf”.

I. Nama tydstotavat ovat usean pinnan tyostotapoja siséltden
tormaystarkastelun seka tyostettaville pinnoille etté valituille

vaistettaville pinnoille.
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10) Kappaleen poimija katkaisusorvauksessa

a. SURFCAM V5.1 siséltéda nyt uudet toiminnot kappaleen poimijalle

katkaisusorvauksessa.

b. Kun kappaleen poimija on k&ytdssa voidaan sitéa katkaisusorvauksessa antaa
alennetut kara- ja sy6ttd-nopeudet jotka tulevat voimaan katkaisuteran tultua
maaritellylle etaisyydelle katkaisuradan loppupisteesta. Oletusarvoisesti kara- ja syotto-
nopeudet on alennettu puoleen alkuperaisesta.

SURFCAM Soryi katkaisu

Tyakalu infarmaatio Kappaleen katkaizun ohjaus | Sorvaus optiot I

Hirkonsadekompenzointi;
Sivuturyastaizyys:
Turvakorkeus:
Lastukulma:
Suurnin halk aizija;
Fierin halk.aisija:
K.atkaisutyyppi;
Sywynzaskel:
Wetapturninen;
Sivuazkel:
Fulmatyypp:

Wiiste / Sade:

Ajhion tasaus:

v F.appaleen poimija kaytozza
|1 0.0000

K.aranopeLs; |55':|

F.atkaizu etaizpys:

[ SURFCAM =l
|0.0400

|2.5IZIIZIIII
|-an.nunn
|u.nnnn

|u.nnnn

I Lastuak atkova j
|5.nnnn

|u.5ljnn
|u.5ljnn

I Suora j

|u.125|3

IJaa j

2%

v Jashdutysneste pois

PEivits |

SyottonopeLs; |B2. 5000

Bwaa

Tallenna | T allenna nimellél

o |

Feruuta

Ohije




11) Valinta Sorvauksen rouhintatyokierroille

a. Rouhintatyokierto voidaan valita paalle tai pois sorvauksessa ja otsasorvauksessa.

SURFCAM sorvaus <Sorvauss: d A
Tyidkaly informaatio Sorvauksen ohjaus I Sorvaus Dptiu:utl
Tuikierta: I Llkosoryaus - [?J
Mirk.onzadekompenzointi: I SURFCARM j %
Alileikku — |Ei -

E.auran toleranzzi; I':'-':"I oo
Wetaytymizetdizyye: |2-5':”:":I
Turvakorkeus: |2.5|:||:||:|
SivuturyastSizums: IU-D4DU

Jétetvs abio3:  |0.2500 z [02500

Bouhinta & Wiimeiztel: IM.:.Iemmat j v Rouhintatydkierto kayiossza

Bouhinta-azkel: |2-|:":”:":I V\

Wiimeistelpask el |u.znnn
Kulma Fituus
Lastu |1 80,0000
Yatapturinet; IHU.DUUU
Sisaanmeno |1 80,0000 |n. 0000
Ulostulo: |an.nnnn |n.nnnn
Wimneistelykiertoa: I-I Joustokiertoja: IEI
Awvaa | Tallenna | T allenna mimella | ] I Feruuta | Ohje
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12) Jannepituuden suodatin

a. SURFCAM V5.1:ssa on uusi Jannepituuden suodatin helpottamaan seka
viivojen, ettd kaarien postprosessointia pilkkomalle ne pienempiin osiin.

I. Pilkkominen ei vaikuta tyOkaluratojen sisaltoon.
ii. Pilkkomista kaytetaan ainoastaan postprosessoinin yhteydessa.

Janne pituuden suodatin

= s

e o

b. Viivat pilkotaan NC oletusarvoihin annetun jannevéalin mukaan.

Span _E_E-lﬂ'l'l-
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c. Kaaret pilkotaan osiin kaaritoleranssin mukaan.

Curve Tolerance
taken along this line

d. Tama toiminto on tyostokoneita varten jotka vaativat suurnopeustydstéssa suuren
maaran pienia liikkeita.



13) Operaation hallinnan parannukset

a. Asetusryhmalle syoétetty lisatietoinformaatio saadaan NC-koodiin kommentteina kun
laitat valinnan Tulosta lisatiedot jalkeiseen Kommentteina kohtaan.

SURFCAM NC-asetusryhman tiedot

Rykmatiedostan nimi

i Ipustte&t\-"SJ (A

Azetuzivhman kuvaus: Ii.'r'fSin

F.oneen koordinaatizto

: |Ei maaritelty

[ Jarjests tygkalut porauksissa

™ | Winimoi kaantilikkest porauksissa

— Lizatietoja:

Jyrzinta kappale
Tekija: &k
k.aytozza G54 ja GBE

4_

NC-koodiin

Tama teksti tulee kommentteina

kun tdma on valittuna

Tulozta bk alulizta

Tulosta lizatiedat

F.ommentteina

W

[~ Kovakoodeina
[ Kovakoodeina
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(REYTHSSE cE9 gL GEE NC-koodiksi tulostuu sille syotetty
300 G981 926 20 lisatietoinformaatio kommentteina
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b. Viimeksi valittu postprosessorityyppi jaa voimaan.
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c. Kaynnistettaessa SURFCAM oletusarvona on ylin tystdtapa jota
ohjelmasuoja tukee. Kayttajan valittua postprosessorityypin ohjelma ei
palauta oletusasetusta.

d. Esimerkki: Jos kayttaja valitsee postprosessorityypiksi “Lathe”, niin joka kerta
kun Operaationhallinta ikkuna avataan, on valittuna “Lathe” kunnes kayttaja
vaihtaa sen.
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14) INC2APT toiminnot ja tuki

a. Saadaksesi lisatietoa INC2APT muutoksista tassa versiossa, katso
INC2APT revision dokumentti.

b. SURFCAM V5.1:ssd on on tehty lukuisia parannuksia parantamaan postprosessorin
tekoa seka helpottamaan APTCL tiedostojen lukemista ja kasittelya karsimalla
ylimaaraista ja tarpeetonta tietoa.

+ Tyokalun maaritykset

+ Konstruktiondkyman maaritykset
« Aihion ja kiinnittimien méaaritykset
« Asetusryhméan kommentit

+ Tyokaluluettelo

« Syottonopeus, tunkeumanopeus ja suurnopeus

« Tapahtumatietueista on XYZIJK kentat jatetty pois

« Jarjestelman tuottamat REMARK-tietueet

« Turhat desimaalipisteen jalkeen tulevat nollat jatetty pois
« Rivin pituuden rajoitus haluttuun merkkimaaraan

+ Modaalinen ty6kaluvektorien maaritys
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15) APT tuki aihion maaritysten tulostukselle NC-koodiin

a. Postprosessori voidaan tehda siten etta se tulostaa NC-koodiin myds aihion
maaritykset.
I. Joissain tyostokoneissa tarvitaan aihiotiedot NC-koodin simulointia varten.
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1 Input IMC File: [5 1_B2885Samphes_Joy Stick Bage MODWop Stick_Base-skSetup OneiBC |
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T Fiesnsd Auraghe: Limvie |.3IEI'. R PFraipicl Anighe: Limi: |'~Fl'l
LiFsscmion Decmal Precsio |F| APrecision Weschor Precision: |'I'I
WIDTH Coburnn whick |'|i-.‘|.'

[~ A Oustpast in wionld Conordieatias - C ‘wham il Dudpid File Ahsady Ewsls
[ Irveett LCS [Forcms %] I -FaR Foice Feed Aats s Esch Famd
& Ol 1ol fuas Yecloi: e Ot RAFIDIRSAT Foimst
[ 0P Outpet Dpsistion |Infomston I CVEw  Outpet e Mumber srd Mame
& Dl Mad T ool Piansias ™ EMENT  Ouipeat Everid [ata

[ &8 Oubpek RS TART, ADWYERD I DEBUG  Outpesk Disbug Dasts

[T -TOOLINFD  Output Teol Information [~ TC Ot Tiarng Liscle Dals

[~ .TOOLNO  Use ToolNo Fomat fxces TOOUNFD)  [# -StockDel Oupe Stock Definion |

I Ingeil Movee when Veclor Ciossas Qusdiant

| LK Larsl | Help |




CAD/CAM Software with world class precision and control...

16) Paksunnettu elementin valinta

a. Oletuksena valitut elementit naytetaan paksunnettuna. Halutessa nayttaminen
paksunnettuna voidaan estaa lisaamalla SURFCAM.ini tiedoston
“Default Display Parameters” osioon rivi ThickenLinelnHighlight=0

N -]

L

b. Jos kyseista rivia ei ole lisatty, ohjelma kayttaa oletusasetusta.
Rivin lisddminen ainoastaan estaa elementtien nayttdmisen paksunnettuna.

(Oletus) (ThickenLinelnHighlight=0)
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17) Alkuperaiset CAD kaantajat

a. Valmistajien omat alkuperéiset CAD kaantgjat ovat saatavissa
SURFCAM V5.1:seen lisdoptioina

Autodesk
Inventor

SIEMENS

o]0} v

Catia V5
(.catpart, .catproduct)
Version R6-R20

Inventor

(-pt)
Version 6-2010

ProEngineer
(.prt, .prt*, .asm, .asm*)
Version 16 - Wildfire 5

SIEMENS-NX

(-prt)
Version 11 - 18, NX — NX7
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Kehitys

16. IGES kaantajan parannettu tuki eri elementtityypeille.
17. Parannettu assosiatiivisuus SolidWorksin kokoonpanoille.
18. Tassa versiossa yli 200 korjausta



