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SURFCAM 2023.1 — Mita uutta

SURFCAM 2023

Tassa asiakirjassa esitellaan SURFCAM 2023.1 uusia tuoteominaisuuksia ja parannuksia.
SURFCAM 2023.1 versio toimii vain jos yllapidon paattymispaiva on huhtikuussa 2023 tai
my6hemmin.
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Asennusprosessi

SURFCAM 2023.1 kayttaa paivitettyd asennusprosessia, joka asentaa tarvittavat komponentit ja lisdosat.
Asennus asentaa seuraavat:

» .NET liséosat, DirectX, ja SolidWorks Document Manager

» CLS 2023.1-Lisenssimanageri on paivitetty 2023.1. versioksi. Se on nyt erillinen ohjelma SURFCAM
asennushakemistossa, eika taustalla olevana palvelu joka nakyy Tehtavapalkin ilmaisinalueella.

* SURFCAM ohjelma ja 2023.1 Launcher-kéynnistin

* SURFCAM Migration-tydkalu

* SURFCAM tytkalukirjasto

HUOM: Asennus siséltyy kokonaan yhteen ladattavaan tiedostoon. Taustandkymassa nakyy tietoja
viimeisimmasta versiosta sen asennuksen aikana. SURFCAM-ohjelmiston erikieliset versiot jaetaan edelleen

erikseen.

Katso taydelliset SURFCAM-asennusohjeet ja yksityiskohdat 2023.1 asennusohjeesta.

Tama SURFCAM-versio keskittyy ydinkayttdjiemme tarpeisiin, yleiseen ja edistyneeseen kayttoon.
Aloittelijasta asiantuntijaan pyrimme edistamaan asiakaskokemusta ja kaytettavyytta.

Tarjoamme useita tydkaluja, joita kayttajat voivat hyddyntaa ja kayttaa, ettd heidan ohjelmoimansa tuote on
kayttévalmis heidén tyéstokoneissaan. Hyddynnadmme laajan Hexagon-ohjelmistovalikoimamme uusimpia
tydstoratakirjastoja ja resursseja, mukaan lukien yhteistydohjelmistot, kuten NCSIMUL-simulointiohjelmisto ja
HxGN Manufacturing suite CAD-ohjelmisto.

Kuten aina, toivomme saavamme palautetta ja uusia ideoita. Muistakaa liittya uuteen Customer Improvement
ohjelmaan asentaessanne ohjelmaa!

Until our next Release,

-The SURFCAM Team.
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Version paakohdat

Tarkeimmat paakohdat 2023.1 versiossa ovat:

Asennus ja kokoonpano

- HxGN Manufacturing Suite (Solidimallintaja)

- Paivitetty tyokalukirjasto (SQL-tietokanta)

- CLS paivitys

- 2023.1 Launcher-kaynnistimen paivitys

- Migration-ty6kalun paivitys

- Tyokalukirjaston hallintaohjelman paivitys

- Tyokalunpitimien ndkyminen (Taustapiirto/ Editoi NC / Verifiointi / NCSIMUL)
- Tyokalunpitimen tdrmaysesto (3-aks. HSM)

- Tyokalun varren térmaysesto (3-aks. HSM)

- Tyokalun pitimen tdrmaystarkastelu Verifioinnissa

- Perinteinen 2-aks. Waveform (Avointen taskujen jyrsintd)

- Arvojen muokkaus klikkaamalla kahdesti Operaation hallinnassa
- Spost paivitys

- EditNC versio 12.2

- Nayto- ja grafiikkapaivitykset

- Kaantajan paivitykset

- CAM-ydinosan paivitykset

- Virheiden korjaukset
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Tarkeaa tietoa

Kayttojarjestelman tuki
Microsoft lopetti Windows 7:n laajennetun tuen tammikuussa 2020.

Hexagon Production Software lopetti Windows 7:n ja Windows 8.1:n tuen vuoden 2020 versioiden julkaisujen
yhteydessa.

Koska padakomponentti-toimittajamme ovat lopettaneet tuen Windows 7-, 8- ja 8.1-kayttojarjestelmille, 2023 -
julkaisumme ei tue néité jarjestelmia.

Paivita kayttojarjestelmasi Windows 10:ksi, varmistaaksesi etta kaytat ohjelmistoa testatulla ja tuetulla
jarjestelmalla.

Katso lisétietoja asennusohjeista tai jarjestelmavaatimuksista sivulta http://surfcam.com

Setup d

OPERATIMG SYSTEM SUPPORT

Microsoft has ended extended support for Windows 7
Hexagon's Production Software will officially support
Windows 7, 8 and Windows 8.1 for the supported life of the
2020 product releases,

As our key component suppliers start to withdraw support for
Windows 7, 8 and Windows 8.1, our 2022 release will not
officially support these platforms.

Designer Companion and MCSIMUL Essential are not
supported on Windows 7, 8 and 8.1 platforms and will not be
installed.

Please consider updating your operating system to make sure
you are running your favarite software on a tested and
supported platform.

Please refer to the Installation Guide or System Requirements
page on https:/fwww.surfcam,com/ for further information,

Yllapidon paattymispéaivan vahimmaisvaatimus
SURFCAM 2023.1 versio toimii vain jos yllapidon paattymispéiva on huhtikuussa 2023 tai myéhemmin.

HxGN Manufacturing Suite (2023.1)

HxGN Manufacturing suite on pdivitetty viimeisimpéaéan 2023.1 versioon. Tama versio tukee vain Windows 10 ja
11 jarjestelmid. Taté versiota ei voi asentaa Windows 7, 8, and 8.1 jarjestelmille.

NCSIMUL Essential 2022.3

SURFCAM 2023.1 -asennusohjelmassa voidaan valita asennettavaksi myts NCSIMUL Essential-ohjelma.
NCSIMUL Essential tukee vain Windows 10 ja 11 jarjestelmia. Sita ei voi asentaa Windows 7, 8, and 8.1
jarjestelmille.
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Asennus ja kokoonpano
Uudet lisdykset SURFCAM 2023.1 asennusprosessissa.

SURFCAM tyo6kalukirjaston paivitykset

SURFCAM tyokalukirjasto siirtyi jo edellisessa 2022.1-versiossa toimimaan Microsoft SQL tietokannassa.
Tama paivitys mahdollistaa tydkalukirjaston laajemman jakamisen yhtion eri osille ja helpottaa tietokannan
luontia ja yllapitoa.

Parannukset tydkalukirjaston toiminnallisuudessa tehostavat sen kayttéa koko ohjelmistossa. Tytkaluradan
teossa pystytéaan kayttamaan uutta tyokalukirjastoa aikaisempaa paremmin ja uusien tydkalujen ja pitimien
lisdaminen helpottuu.

Tama uusi tietokanta myds parantaa verkon turvallisuutta yhtididen IT osastojen vaatimalla tavalla.

Talle versiolle paivitetty Tyokalukirjaston hallintaohjelma auttaa siirtAmaan aiemman version tydkalukirjaston
SQL tietokantaan (jos sita ei ole tehty edellisesséa versiossa) sekéa hallitsemaan tietokantayhteyksia.

HxXGN Manufacturing Suite 2023.1 (DESIGNER)

SURFCAM 2023.1-asennusohjelmassa voidaan valita asennettavaksi HXGN Manufacturing Suite CAD/CAM -
ohjelma. Kyseessé on tehokas suoramallintaja CAD/CAM-suunnitteluun, mallinnuspiirteiden paivityksiin ja
k&anteissuunnitteluun. Tama on ilmainen lisdohjelma kaikille loppukayttéjille joilla on aktiivinen
yllapitosopimus. Sen kayttdoikeus on sidottu yllapitoon, eli se on kaytettavissa yllapidon loppumispaivaan
saakka. Lisatietoja tasta ja alla olevalta verkkosivulta:

https://www.hexagonmi.com/en-US
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HUOM: Ohjelman asennus edellyttaa, etta kaytat Windows 10 tai 11 -kayttojarjestelmaé - Tama versio ei tue
Windows 7- ja 8-jarjestelmia. Ota yhteytta paikalliseen edustajaasi, jos sinulla on kysyttavaa kaytosta.


https://hexagon.com/products/designer
https://www.hexagonmi.com/en-US
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Avainominaisuudet (DESIGNER)

e Lukee sisdaan monia suosittuja CAD-tiedostomuotoja.

e Suora mallinnus mahdollistaa muutokset ilman uudelleenluontia.

e Reikien taytto ja piirteiden poisto.

e Muokkaa nopeasti pyoristyksia, viisteitd, taskuja ja kohoumia.

e Pistepilvien, kolmioverkko-, rautalanka-, solidi- ja pintamallien kasittelyyn.
e Luo uusia kappaleita, kiinnittimi&, aihioita ja koneita.

e Nykyaikainen kayttoliittyma.

¢ Luo koneenpiirustuksia.

e Ohutlevykappaleen levityskuvannot.

e Kappaleiden k&énteinen suunnittelu skannauksesta CAD-kuvaksi.

e Kappaleen tietojen analysointi ja tarkistus tuotantoa varten.

NCSIMUL Essential 2022.3

SURFCAM 2023.1-asennusohjelmassa voidaan valita asennettavaksi mydés NCSIMUL Essential-ohjelma.
Uusin NCSIMUL-ohjelma siséltééd uusimmat paivitykset integroituna saumattomasti Surfcamiin.. Ta&ma on
ilmainen lisédohjelma kaikille loppukayttdjille joilla on aktiivinen yllapitosopimus. Sen kayttdoikeus on sidottu
yllapitoon, eli se on kaytettavissa yllapidon loppumispéivaan saakka. Lisatietoja tasta.
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https://hexagon.com/products/product-groups/cnc-simulation-software/ncsimul
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CLS paivitys

Kun asennetaan SURFCAM 2023.1 vaaditaan pdivitys Lisenssimanageriin. Se asennetaan osana itse
SURFCAM-ohjelmaa. CLS-toiminnot siséltyvat Launcher-kaynnistimeen alla olevan kuvan mukaisesti. Sita
kaytetaan lisenssin aktivoimiseen, lisenssitietojen hakemiseen ja paivityksiin:

. SURFCAM 2023.1

Lice g

E

Getting Started Configure License

v

Manufacturing
Suite 2023.1 SURFCAM 2023.1

Huomautus: Asiakkaiden, joilla on Sentinel RMS Network -lisenssi, on varmistettava, etta Sentinel RMS
License Manager versio on 9.7 tai uudempi (suositus on 9.7.0) palvelinkoneissa. Sen asennuspaketti on
kansiossa "C:\Program Files\Hexagon\SURFCAM 2023.1\Apps\Security". Lisdksi voit hakea lisenssipalvelimen
asennusta koskevia ohjeita Hexagon Support Portalin kautta.

Migration-tyokalun paivitys

SURFCAM 2023.1 Launcher-kaynnistimen mukana tuleva péaivitetty Migration siirtotytkalu on suunniteltu
siirtAmaan kaikki muokatut tiedot edellisesta versiosta SURFCAM 2023.1-versioon yhdella klikkauksella.
SiirtotyOkalu tuo postprosessorit, tytkalukirjaston, raataloidyt tyokalut, mallipohjat, poraus prosessit seka
kustomoidut asetukset ja pikanéappéainten méaaritykset SURFCAM 2023.1-versioon. Siirtotydkaluun paasee
SURFCAM 2023.1 Launcher-kaynnistimesta.

.}

SURFCAM 2023.1

Help Tools

S
HxGN:?

Manufacturing
Suite 2023.1 SURFCAM 2023.1

4 S

Getting Started INC 2 APT

2021.0 >2023.1
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Tyo6kalukirjaston hallintaohjelma

Téalle versiolle paivitetty SURFCAM Tool Library niminen tytkalukirjaston hallintaohjelma auttaa siirtdm&an
aiemman version Firebird-tyokalukirjaston SQL tietokantaan (jos sita ei ole tehty edellisesséa versiossa).
Surfcam asennuksessa tulee englanninkielinen vakio-tydkalukirjasto ja Surfcam asennusohjeessa on neuvottu
suomenkielisen vakio-tyokalukirjaston asennus. Jos haluat kayttéaa vakio-tyokalukirjastoa, sinun ei tarvitse
kayttaa tyokalukirjaston hallintaohjelmaa. Jos haluat tuoda muokkaamasi tyokalukirjaston edellisesté versiosta,
saat tehtyd sen tdman hallintaohjelman avulla.

B surrcam 20220 Uusi SURFCAM Tool Library niminen tydkalukirjaston hallintaohjelma

voidaan kaynnistaa Windowsin aloitusvalikosta.
Bl surrcam 20221

- Surfcam Designer 2020.0 7

B sURFCAM Migration Tool 2022.1

B SURFCAM Tool Library 2022.1

Il SURFCAM Tool Library

B SURFCAM Traditional 2018 R2 |

p— |

B SURFCAM Traditional 2019 R1 SU1 ‘

Upgrade and Import ‘

B SURFCAM Traditional 2020.0 \ Utiies ‘

B <iiIRFCAM Traditional 20210

L Type here to search

Testaa / Hallitse / Varmuuskopioi / Palauta tydkalukirjasto hallintaohjelman avulla.

|

Test SURFCAM Toaol Library Connection

Manage a SURFCAM Tocl Database

Backup a SURFCAM Tool Database

Restore a SURFCAM Tool Database

‘ Cloze |

‘ Close |
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Tyokalukirjaston siirto aiemmasta versiosta

Tyokalukirjaston hallintaohjelma auttaa tuomaan aiempaan versioon tehdyt tydkalujen muutokset, tai luodut
uudet tydkalut ja konekohtaiset tydkalutaulukot. T&ma tarvitsee tehda vain, jos et ole sitd aiemmin tehnyt. Kun
ne on kerran siirretty SQL tietokantaan, sité ei tarvitse sen jalkeen en&a tehda.

8 | Select a Surfcam Version ; ) — o w

Select a Surfcam Version

Sartcam2 01 8R2
Suricam2019R1
Suricarn2020.0
Surtcam2020.1
Siatcam2021.0

Surtcarn2022.0

Select Candel

Huomautus: SQL-palvelimien etsiminen tietokoneesta ja verkosta voi kestaa yli 30 sekuntia.

Tyo6kalukirjaston siirtotoiminnot

17
From: Surfcam2022.0 To: Surfcam_v1 database Action
MASK_SELECTION MASK_SELECTION Merge Table Cwverwrite Table
MATERIAL_GEMERAL MATERIAL_GEMERAL Merge Table Cverwrite Table
MATERIAL_SRM MATERIAL_SRM Merge Table Overwrite Table
MATERIAL_SRM_PART MATERIAL_SRM_PART Merge Table Cverwrite Table
MATERIAL_SRM_TOOL MATERIAL_SRM_TOOL Merge Table Cverwrite Table
MATERIAL_TRML MATERIAL_TRML Merge Table Cverwrite Table
MATERIAL_TRML_PART MATERIAL_TRML_PART Merge Table Cverwrite Table
MATERIAL_TRML_TOOL MATERIAL_TRML_TOOL Merge Table Cwverwrite Table
|TOOL DIGITIZER ||TO0L DIGITIZER || Merae Table ” QOverwrite Table |
| Add Al | Merge Al N Overwrite Al | Close |

Yhdista tai ylikirjoita haluamasi tydkalutaulukot edellisesta versiosta tuoduilla tytkalutaulukoilla.
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SURFCAM tyo6kalukirjasto

SURFCAM tyokalukirjasto siirtyi jo edellisessé 2022.1-versiossa toimimaan Microsoft SQL tietokannassa.
Taman paivityksen ansiosta tyokalukirjasto voidaan raé&taldida paljon laajemmin ja kdyttad monipuolisemmin

eri ohjelmistoillamme, niin uusilla kuin vanhoilla. Tamé& parantaa ohjelmistojen ominaisuuksia, parantaen niiden

toiminnallisuutta ja kayttévarmuutta, antaen realistisemman lahestymistavan koneistukseen. Paivitetyt

tietokannan ominaisuudet helpottavat myos tytkalujen ja pitimien réa&taldintia, muodosta tai koosta riippumatta.

008+

b4

=

Tables: |r.1iIIT|:||:|ITﬂbIe
Available Toolzs Diameter
Custom 3189:0.5:0 0.5000
0.0110 dia. - 4 flute - Ball 00110
0.0130 dia. - 4 flute - Ball 0.0130
0.0150 dia. - 4 flute - Ball 0.0150
0.0150 dia - 4 flute - Ball 0.0156
0.0170 dia. - 4 flute - Ball 00170
0.0200 dia. - 4 flute - Ball 0.0200
0.0220 dia. - 4 flute - Ball 0.0Z20
0.0250 dia. - 4 flute - Ball 0.0250
0.0280 dia. - 4 flute - Ball 0.0230
0.0:300 dia. - 4 flute - Ball 0.0300
0.0310 dia - 4 flute - Ball 0.0313
0.0310 dia - 2 flute - Ball 00313
0.0400 dia. - 4 flute - Ball 0.0400
0.0450 dia - 2 flute - Ball 0.04559
0.0450 dia - 4 flute - Ball 0.0459
N NA7N dia - 4 fite - Rall nnavn
All 118 116 | 1132 |

~ Shank Diameter

0.625000 Total Length
4000000
Diameter
0.500000 —— & Flute Length
1.500000
v b 4
1564 |

| Update tool holder data in operation

OK | Cancel Help

Tyokalunvalintadialogissa on uusi "Paivita operaation tydkalunpidintiedot"-valintaruutu. Jos se on valittuna ja
kyseiseen tytkaluun on liitetty tydkalunpidintiedot, ne menevéat Tydkalunpidin-valilehdessa oleviin tietoihin.

Tool Description: | 0.3750 dia - 5 flute - Endmill

Tool Number: ,247
Length Offset: [24
Diameter Offset; ,247
Tool Material
Default Coolant W
Number Of Flutes: ,E__

Highsp — o

Shank Diameter
0.375000 \

Total Length

2.000000

Tool: |

Chip Load Per Flute: | 0.0020/

=l

Holder: ‘ Lyndex TG100 CAT 40_in.SCCTL

Machining Tolerance: | 0.0010/
Stock to Leave: | 0.0000
Rough Stock: | 0.0200(

oK | Cancel |

|

- Flute Length

Help ‘ 1.000000

Program Point: | Tip =
Stepover Type: |Increment A
Scallop/increment | 0.100000

Drawing Files

M |

oK | Cancel | Help ‘

2 Axis Contour - Regenerate Toolpath
Tool Information | Cut Cortrol | Matenal Tool Holder | 2 Axis Options |

Available for this operation
Verfication

Tool Holder

Holder Drawing File

I |Lyndex TG100 CAT 40_in.SCCTL
Tool Tip to Drawing Zero

Z (200000

Clearances

xr [0.01000

Tool Holder Template

Load

Shank clearance
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TyOkalunpitimen ja varren kaytto
Kayttdétapoja on kolme riippuen tydstboperaatiosta: Verifiointi, Tyokalunpidin ja/tai Varsi.

Tool Information ] Cut Control ] Leads/Links Tool Holder | 3 Axis Options ]

Available for this operation
Verfication Tool Holder Shank

Tyokalunpidin-valilehdelld ilmoitetaan mitk& naista kayttdtavoista ovat kaytettavissa tydstboperaatiolla.

Tool Infarmation ] Cut Control | Material Tool Holder | 2 Axis Options ]

Auwailable for this operation

Verfication
Tyokalunpitimen kaytto
Tyokalunpidin voidaan valita kayttoon ja etaisyys tyokalun karjesta pitimeen voidaan maaritella milla tahansa
tyostdoperaatiolla. Ainoastaan Surfcamin 3-akselisilla HSM operaatioilla tyokaluradat tehdaan siten, ettd myos
tyokalunpidin huomioidaan. Nailla tuetuilla operaatioilla voidaan maaritella turvaetaisyydet pitimeen.
Tyokalunpitimen muoto ja koko méaéaritellaan pitimen piirustustiedoston (SCCTL) avulla.
Etaisyys tydkalun karjesta pitimeen maarittaa etaisyyden piirretyn pitimen nollaan. (ks. alla oleva kuva)

Turvaetéisyys XY-suunnassa ja Z-suunnassa voidaan maarittaa tuetuilla tydéstboperaatioilla.

Kohdassa Tydkalunpidin-mallipohja voit tallentaa syéttamasi arvot antamallasi nimelld, tai lukea ne uudelleen.

Tool Holder
—_ ¥ Use tool holder
Holder Drawing Fie
[Lyndex TG100 CAT 40_in SCCTL __J

Tool Tip to Drawing Zero
Z [2.00000
Clearances
E xy [0.01000 z [0.05000

Tool Holder Template Load |

Drawing Zero $ l—'J ! S

Huomautus: Nykyinen 2023.1 versio tukee ainoastaan jyrsintytkalujen pitimié.
Tydkalun varren kaytto
Tyokalun varren turvaetaisyys XY suunnassa voidaan maadrittaa tuetuilla tyéstdoperaatioilla.

Shank clearance

¥y |0.02000
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Verifiointi (Taustapiirto / Editoi NC / Verifiointi / NCSIMUL)

Tyokalunpitimen simulointi ja tydkalunpitimen piirustustiedostot (SCCTL) on paivitetty taté uusinta versiota
varten. Seka tyokalu etté tydkalunpidin voidaan simuloida. Etéisyys tytkalun karjesta pitimeen ja
turvaetaisyydet XY ja Z-suunnassa asetetaan tydstdoperaatioiden Tydkalunpidin-valilehdella.

TyoOkalunpitimen tormaysesto tuetuilla tyostooperaatioilla

Surfcamin 3-akselisilla HSM operaatioilla voidaan nyt tehda tydkaluradat siten, ettd myds tydkalunpidin
huomioidaan. Tallgin tydstéradat luodaan siten etté otetaan huomioon tydkalunpidin ja sen turvaetaisyydet,
niin etta valtetdan tydkalunpitimen térméaykset kappaleeseen. Tdméan ansiosta kappaleet saadaan koneistettua
turvallisesti ja tehokkaasti.

ol WY 2 UL SESROHY T x

> B M I DEL S0 1B @O qua pRRAE RS XAV L O EE
L2022 452 | e | et oo |t ot 0@ @ Q@orons | s ror - Lo

ARNERRERRND X, ¥, 2100000, 0000, 20900

[l £ Type here 10 search ‘o E
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TyOkalunpitimen tormaysesto jatkuu...

Tool Information I Cut Control I Leads/Links Tool Holder | 3 Auis Options I

Awailable for this operation
’V Werfication Tool Holder Shank

Jos Tydkalunpidin-valilehden "Kaytettavissa talle operaatiolle"-kohdassa lukee "Ty6kalunpidin®, talléin
tydstoradat tehdaan tydkalunpidin huomioiden, jos "Tyokalunpidin kaytdssa" on valittu, kuten kuvassa alla:
Tool Haolder
¥ Use tool holder
Holder Drawing File:
I‘l.ufalen'rte WVADCT-5AC32-236_in SCCTL _l

Tyokalunpitimen muoto saadaan valitusta SCCTL-tiedostosta, niin ettd sitéa voidaan verrata tydstettaviin
pintoihin. Turvaetaisyys XY-suunnassa ja Z-suunnassa maaraavat etdisyyden jonka verran tytkalunpidin
pidetaan irti tydstettavista pinnoista. Nain valtetdan tdrmaysalueiden tydstaminen.

Area avoided due to tool holder clearance
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Tybkalun varren térmaysesto

Surfcamin 3-akselisilla HSM operaatioilla voidaan tydkaluradat tehda Tydkalun varren térmaysestolla, kuten
Tyokalunpidin-valilehden "Kaytettavissa talle operaatiolle”-kohdassa nakyy.

Tool Infarmation I Cut Caontral I Leads/Links Toal Holder | 3 Axis Options I

Auwailable for this operation
’V Verfication Shank

Maarittamalla varren turvaetaisyys, varmistetaan ettd tydkalun varsi ei tormaa tydstettavaan materiaaliin.

Shank clearance
[ XY |u.u24}n-u

Verifioinnissa simuloimalla nakee, jos on tarvetta muuttaa turvaetaisyytta tai tydkalun mittoja.

.
s

Yll& olevassa kuvassa tydkalun varren térméaysesto on paalla ja alla olevassa kuvassa se on pois paalta.
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Tyokalunpitimen naytto taustapiirrossa ja NC-operaation Editoinnissa

Taustapiirto ja NC-operaation Editointi nayttaa tydkalunpitimen. Nekin voivat olla apuna vaihtoehtoisina
vélineina tytkaluradan simulointiin ja editointiin.

San-— &/ 008 - —

Huomautus: Painamalla Shift ja Tab-nappéimia yhta aikaa, saadaan tydkalunpidin nékyviin tai pois nékyvista.

Tydkalunpitimen naytto Verifioinnissa

Verifiointi ndyttaa tydkalunpitimen. Jos tydkalunpitimen tdrméysesto ei ole kaytettavissa jollain
tyostdoperaatiolla, voidaan kéayttéda kuitenkin verifiointia tytkalunpitimen tdrmaysten havaitsemiseen. Talla
tavalla voidaan varmistaa, ettei tykalunpitimen tdrmayksia tapahdu.

PEM-PI—— i IE2-SAD i pBM-P— »|HE2-5/A0 I B ©
OHAL$ LS CHAL4 LS

Ylla vasemmalla, nékyy punaisena tyokalunpitimen tormays seké kappaleeseen etté pitimeen. Muuttamalla
etdisyyttd tyokalun karjesta pitimeen, saadaan tydkalunpitimen térmays poistettua.
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NCSIMUL Essential — Ty6kalunpitimen naytto

NCSIMUL on péivitetty niin, ettd se nayttad myos tydkalunpitimen. Tyokalurata voidaan nyt simuloida halutun
tydkalun ja pitimen kanssa, mikéa antaa realistisemman simulointikokemuksen tehtéavasta koneistuksesta.
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Tool

Program
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!
g

Spindle Control Tool : On
3: X=-0.0714 Y=2.5419
-
5: Rapid
6: Rapid 2=1.7639
7: Feed 2-1.7139
8: Feed
9: Feed X=-9,0678 Y~2.5413 Z
10: Feed X=-8.0575 Y=2.5398
11: Feed X--0.8421 Y-2.5376
12: Feed X--9.6237 Y-2.5349
: Feed
14 Feed X~-9.9942 Y-2.5359
15: Feed X=0.8134 ¥2.5443 2
16: Feed X=0.0264 Y=2.5588 7
17: Feed X-0.33 ¥2.5772 2=
18: Feed X=0.0369 Y=2.608 2=
19: Feed X=8,0418 Y~2.6300
20: Feed X=0.0476 Y<2.6578 2
21: Feed X~0.0544 Y-2.6846 T
22: Foed X=0.0624 Y-2.7115 2
23: Feed X=0.0715 Y=2.7383 2
24: Feed X-0.0784 Y-2.7564 2
25: Feed X<0.0818 Y<2.7652 2
26: Feed X»0.9932 Y»2.7921 2
27: Feed X=0.1053 Y-2.8181 2
28: Feed X=8.1195 Y2.8458 2
29: Feed X~0,1322 Y~2.8688 2
30; Feed X<0.1507 Y~2.8985 2
31: Feed X-0.1591 Y=2.9124
32: Feed Xe0.1688 Y-2.9264 2
33: Feed X=0.1888 Y=2.9532 2
34: Feed X-0.213 Y~2,9627 2=
35: Feed X=8.2341 Y=3.0069 2
36: Feed X=0.2399 Y»3.0134 Z
& 37: Feed X-0.26 Y+3.0338 Zo1
38: Feed X=0.2668 Y=3.0463 2
39: Feed X-8.2887 Y-3.0607 2
40: Feed X=0.3207 Y=3.0874 2
413 Feed X=8.3476 Y=3.1084 2
42: Feed X=0.3745 ¥=3.2272 2
43: Feed X=0.4014 Y=3.1442 2
o 24. Eand won 4322 vad 1%07 7 Y
o
Program v 9 x
1826: Feed X=-0.985 Y=1.1414 o "
1827: Arc X=-0.9593 Y~1.1426
1828 Fecd Xe-0.9206 Y2168 1
1829: Arc X=-0.9341 Y=1.201
1830: Feed X--0.9529 Y=1.213
1831: Arc X=-0.9715 v=1.221 |
1832; Arc X--1.8176 Y-1.2076
1833: Arc X=-1.0313 Y=1.1867 >
18341 Arc X--1.8278 Y=1.1751
3095 Feed 110068 Vo116 o
1836: Arc X=-0.9832 Y=1.1584 b
1837: Feed X=-0.9521 Y=1.182
1838; Acc X=-0.9529 v=1.2135 P
1839: Arc X--0.9721 Y-1.2278
1848: Arc X=-0.986 Y=1.2351 ‘N
1841: Arc X=-1.0479 Y=1.2119
a3 e x Ly )
1843: Arc X=-1.8484 Y~1.1914
1842; Foed Xe-1.0278 ¥+1.175
1845: Arc X=-1.0048 Y=1.1745 |2}
1846: Feed X=-0.9729 Y=1.197
1847: Arc Xe-0.9721 Y=1.2278
1848: Feed X»-9.9828 Y=1.236
1849: Arc Xe-1,0011 Y<1.2432
1850: Feed X=-1.0387
1851 Arc Xe-1.8414 Y<1.2417
1852: Arc X=-1.0585 Y=1.1929
1853: Feed X=-1.0484 Y=1.191
1854: Arc Xa-1,827 Ye1.1977
1855: Feed X=-1.8177 Y=1.225
1856: Arc Xa-1,037 Y+1.2432
1857: Feed X=-1.8331
1858: Feed X--1,8399 Y=1.242
- T
18611 Feed
1862: Arc X=-8.5475 Y~0.8216
1863: Feed X=-0.5107 Y=0.845
1864: Arc X=-0.3545 Y=0.9216
1865: Feed X=-0.3135 Y=0.936
1866: Arc X=-8,1872 Y=0.9696
1867: Arc X-0.873 Y-0.9848 R
1868: Arc X=0.2867 Y=0.945 R
1869: Arc X+0.4089 Y~0.3989
1878: Arc X-0.5239 Y-0.837 R
1871: Arc X=0.6302 Y=0.7602
1872: Arc X-0.7829 Y-9.6018
1873: Arc X=0.8968 Y=0.4135
1874: Arc X-8.9301 Y-9.3318
1875: Arc X=0.956 Y=@.2475 R @
[T e v e v s
I3 Program |

Ota yhteytta jalleenmyyjaasi koskien Digital Twin-tydstdkonetta ja suoraa NC-koodisimulointia, parannetuilla
tydkalunpitimen nayttétoiminnoilla.
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Perinteinen 2-aks. Waveform

Perinteinen-valikkoon on nyt lisatty alkuperainen 2-aks. Waveform, niin etté voidaan kayttad aiemman Surfcam
version Waveform-tydstorataa. Siina voidaan valita kappaleen ja materiaalin geometria, joka mahdollistaa
avointen taskujen tydstamisen halutulle alueelle.

veform

Tool Iformation  Cut Control | Leads/Links | Options |

Citing Method: [Cin, ]
Pocket Cut Mode: [Open ]

Curve Tolerance: [7.00050

Repid Plane: [T5000 ll

Plunge Clearance: [0.10000

Geometry: [Top ~| [r:o0000 1]
Minimum Radius: |0.02000

Sides:

Amourt To Remove:

Rough Spacing:

Finish Passes:

Finish Spacing:
Stock To Leave:

Huomautus: Perinteiset tydstdradat on lisétty laajentamaan kayttomahdollisuuksia.
Perinteisia tydstdratoja ei enaa kehitetd, eika niihin liittyvia virheita enaa kasitella.
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Perinteinen 2-aks. Waveform jaantékoneistus

Perinteinen-valikkoon on nyt lisatty myds alkuperéinen 2-aks. Waveform jaédntokoneistus tuomaan takaisin
aiemman Surfcam version Waveform jaéntokoneistus-tydstéradan. Tama on vaihtoehtoinen tapa olemassa

olevien Waveform-operaatioiden jattdman jaantémateriaalin poistamiseksi..

Huomautus: Perinteiset tydstdradat on lisatty laajentamaan kayttdmahdollisuuksia.
Perinteisia tydstoratoja ei enaa kehitetd, eika niihin liittyvia virheita enaa kasitella.

Operaation hallinta — Arvojen muokkaus klikkaamalla kahdesti

Voit nyt klikata operaatiota hitaasti kahdesti muokataksesi tydstéarvoja. Tama helpottaa kommenttien
muokkaamista, ratkaisten ongelman joka liittyy kommenttien ja tykalutietojen valisiin ristiriitaisiin tietoihin.

Muutokset tehdaan Tydkalutiedot-valilehden kommentti-toiminnon avulla.

5 SURFCAM NC Operations Manager - C:\Users\Public\Surfcam\Surfcam2023. 1\Samples\Inch\Milling"3D Milling - Dish.SCPRT ? *
B @] B 5| &|R(6] %l Of &[%F] o3| DIET|o5]co|o0|oo] %[ ®|M]z|oa|w]
= il
E‘E = ; NC Project I |
E @l Setup Section One il Sample Posts
@ G& 2 Axis Pilot Hole -1.0 Diameter Drill -Tool 221 -CVigw 1 -Time 00:02:22
@ QE 3 Axis Z Rough -.750 Diameter Bullnose -Tool 2 -CView 1-Time 10:28:50
Q e& 3 Axis Planar -.500 Diameter Ballnose -Tool 3 -CView 1 -Time 19:47:48
ArcFitr
E Q 3 Axis Cut -.250 Diameter Ballnose -Tool 4 -CVWiew 1 -Time 01:31:22 HEWFr
i o NurbFtr
G ZRangeFitr
Display all posts in postform.m Filter Only
¥ Large lcons. ™ Highlight Teslpath/Operation Simulate |
[~ Show Hidden Layers I~ Highlight Related Geometry
[” Extended Post Output [~ Thicken Toolpath Post | Done | Help |

[~ Display Links.
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EditNC versio 12.2

EditNC 12.2.1 NC-editori on nyt paivitetty viimeisimpaan versioon. Tama paivitys siséltaa joitain pienia
uudistuksia ja virheiden korjauksia.

Tiedonsiirtoon on lisatty lédhetys ja vastaanotto FTP:n kautta.
Radanpiirrossa voidaan nyt valita viivan paksuus.

Radanpiirto tukee nyt Haasin G70-G72 reikédkeha & reikérivi -ohjelmointia, Haasin G12-G13
ympyratasku-tyokiertoja, sekd Haasin G150 taskuntydsto-tydkiertoja.

Monikanava: Parannettu Citizen "IL<n>" synkronointi.

Pienia muutoksia vareihin tyyleissa. Pienia parannuksia tiedonsiirtoon verkkoyhteyden kautta. Radanpiirrossa
parannettu konetyypin arviointia. GMacro-kayttoliittyma paivitetty.

Korjattu: Etsi - Nayta kaikki - kaatui jos kaikki I6ydetyt tekstit poistettiin.

Korjattu: Etsi / Korvaa - Ala huomioi kommentteja-valinta estetaén jos saannélliset lausekkeet kéaytossa.
Korjattu: Radanpiirto - Liukusaadin ei liikkunut koko pituudelta.

Korjattu: Radanpiirto - Jdsennysvirheet joillain lauseilla.

Korjattu: Sorvin NC-ohjelmissa T-kirjain korostettiin tydkalunvaihdoksi GOTO-lauseilla ja muilla.
Korjattu: Radanpiirto saattoi antaa virheilmoituksen 11117 kaynnistyksen yhteydessa.

Korjattu: Radanpiirto - Korjattu erilaisia monikanava-ohjelmiin liittyvia ongelmia.

vindow Help
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Kaantgjien paivitykset

Tuetut CAD-tiedostoversiot

DXF/DWG *.dxf, ~.dwg AutoCAD 2022

IGES *.igs, *.iges 5.3 asti

Rhino *.3dm Versiot 1-5

STL * st Ei ole versiokohtainen
STEP *.stp, *.step AP203, AP214, AP242 E2
Part Modeler *.pmod 2018 R2

DESIGNER *.VDF, *.v_t 2023.2 asti

ACIS *.sat, *.sab, *.asat, *.asab 2022 1.0 asti
Parasolid *X_t, *x_b 34.0.244
SOLIDWORKS *sldprt, *.sldasm 1998-2023

Solid Edge *.par ST1-2022
Spaceclaim *.scdoc 19.2 asti

Mastercam *.mc, *.mcx) Versiot 8-X7 lahtien
VDA-FS *vda 1.0,2.0

CADL Files *.cdl

Autodesk Inventor .ipt V6, iam V11 2022

Seuraavat CAD-tiedostomuodot vaativat lisdlisenssin SURFCAM:iin.

CATIA V4 .model, .exp V4.1.9 -V4.2.4

CATIA V5 .CATPart, .CATProduct V5 R8 -V5-6R2022
CATIA V6 .CATPart, .CATProduct V6 R2022x asti

Pro/E - Creo .prt, .asm, .asm., .prt. V16 Creo 8.0, Pro/E 2000i

Unigraphics/NX UG V10 —15 to NX 1953 Series NX 2000 asti



