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1. KAYTTOOPPAANN SISALTO JA TARKOITUS

Tdmd kiyttdohjeen tarkoituksena on tarjota kaikki tarvittavat tiedot koneen huoltoon
ja kunnossapitoon koneen huoltohenkilostolle sekd  toiminnallisia ja  teknisid

ominaisuuksia Kkoneen kiyttdjille

Koneen valmistaja ei ole vastuussa vahingoista jotka koneelle aiheutuu védrinkdytoksistd

tai kiyttamilld annettua tietoa vddrdlld tavalla

Kaikki tiedustelut tdstd kiyttdoppaasta tai koneesta tulee suunnata Toskarille tai

sen valtuutetulle jilleenmyyjille-

Kaikenlaisen huoltotoiminnan tulee olla Toskarin tai sen valtuuttaman huoltoyrityksen
tekemia- Toskar ei ole vastuussa vahingoista jotka aiheutuvat valtuuttamattoman
huoltoyrityksen  tekemisti  huolloista  tai  korjauksista-  Valtuuttamattoman

huoltoyrityksen tekemi huolto lakkauttaa myos koneen takuun-
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2. STANDARDILISTAUS EPAKESKOPURISTIMIEN SUUNNITTELUSTA JA
TUOTANNOSTA

EN 12622; Koneen tydkalujen turvallisuus — Hydrauliset sérméyspuristimet

EN 294:1992; Koneen turvallisuus — Turvaetiisyydet estii raajoja paddsemastd vaara-alueelle

EN 999:1998; Koneen turvallisuus — Turvavilineiden sijoittaminen helposti saataville

EN ISO 13850:2006; Koneen turvallisuus - Hitdseis - Suunnitteluperiaatteet

EN ISO 13849-1:2006; Koneen turvallisuus — Turvallisuuteen liittyvét ohjausjédrjestelman osat —
Osa 1: Yleiset suunnitteluperiaatteet

EN 982:1996; Koneen turvallisuus — Hydraulisten jérjestelmien ja komponenttien

turvallisuusvaatimukset - Hydrauliikka

EN 983:1996; Koneen turvallisuus — Hydraulisten jirjestelmien ja komponenttien

turvallisuusvaatimukset - Pneumatiikka

EN ISO 11202: Ainet: Koneen ja sen varusteiden melutaso — Melutason mittaus koneella

tyoskennellessi

EN 1050:1996 ; Koneen turvallisuus — Riskin arvioinnin periaatteet

EN ISO 12100-1:2003; Koneen turvallisuus - Perusteet ja yleiset suunnitteluperiaatteet - Osa 1:
Peruskisitteet ja menetelmét

EN ISO 12100-2:2003; Koneen turvallisuus - Perusteet ja yleiset suunnitteluperiaatteet - Osa 2:
Tekniset periaatteet

EN 60204-1:2006; Koneen turvallisuus — Koneen sidhkoiset varusteet - Osa 1: Yleiset
vaatimukset

EN 61000—6-2:2005; Sihkomagneettinen yhteensopivuus (EMC) - Osa 6-2: Yleiset standardit -
Hairidnsieto teollisuusymparistoissi

EN 61000—6—4:2001; Sihkomagneettinen yhteensopivuus (EMC) - Osa 6-4: Yleiset standardit -

Pééstostandardi teollisuusympéristoissa



3. VAROITUS- JA INFORMAATIOKILVET

@ 1osKkAR CE€

HIDROLIK ABKANT PRES/HYDRAULIC PRESS BRAKE

TIP/MODEL

IMAL YILIPRODUCTION YEAR

SERI NO/SERIAL NO

KAPASITE/CAPACITY TON
MOTOR. GUCU/MOTOR POWER KW
VOLTAJ/VOLTAGE A4
TEPKI VERME SURESIREACTION TIME 5
IP

YAG KAPASITESI/ OIL CAPACITY It
GENISLIK/'WIDTH mm
UZUNLUK/LENGTH mm
YUKSEKLIK/HEIGHT mm
AGIRLIK/WEIGHT kg
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INFORMAATIOKILPI: Koneen tekniset tiedot. Kilpi 16ytyy koneen kyljestd séhkokaapin takaa.



ELEKTRIK BILGI ETIKETI/ELECTRICALINFORMATION

AKIM TURU/TYPE OF CURRENT

FREKANSTFREQUENCY Hz
ISLETME GERILIMIMACHINE POWER VOLT
KUMANDA GERILIMI/CONTROL PANEL POWER VOLT DC
NOMINAL AKIM/AMPERAGE A

ANA SIGORTANIN NOMINAL AKIMI'PEAK AMPERAGE A

E. SALTER PLANI NE /CURCUIT DEAWING CABLE A
ENERII GIRIS KABLOSU/MAIN POWER CABLE mm?

MIN. DIRENC IZALASYONU/MIN. POWER IZALATION MQ
TEST GERILIMI/'TEST POWER VOLT

©’ TOSKAR

KONEEN SAHKOINFORMAATIOKILPI: Koneen sihkétiedot. Kilpi 16ytyy koneen kyljesti
sahkdkaapin takaa.

|

VAROITUSKILPI : Kuvallisia varoituskilpid koneen kayttdjélle. Varoituskilpid on kaksi koneen
etupuolella.



JANNITTEEN VAROITUSKILPI: Osoittaa korkean jénnitteen paikassa jonne kilpi on asennettu.
Huoltotyot ehdottomasti kielletty alueilla joissa kyseinen kilpi sijaitsee kytkemittd konetta pois
paalta.

PIDATYSKOHTAKILPI : Varoittaa koneen kiyttdjii koneen pidityskohdasta. Kéyttijin on oltava
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erityisen varovainen koneella tydskennellessa.

Eldiven Kullan / Use Gloves

KAYTA HANSKOJA: Varoittaa koneen kiyttijii ja kiiskee kiyttimiin tydhanskoja.

Ayak basmayin / Do not step foot

ALA ASTU PAALLE: Jotkin koneen osat eivit kesti painoa piille ja voivat vahingoittua jos palle
astutaan. Koneen kayttéjén ja huoltohenkildston tulee vilttdd astumista alueille joissa tdma kilpi on.



DIKKAT ATTENTION

MAKINA SADECE OPERATOR TARAFINDAN KULLANILMALI
MACHINE SHOULD BE USED ONLY BY THE OPERATOR
MAKINAYA HIDROLIK YAG DOLDURMADAN CALISTIRMA
DO NOT RUN THE MACHINE WITHOUT FILLING THE OIL
MOTOR DONUS YONUNU KONTROL ETMEDEN MAKINAY!

CALISTIRMA.
DO NOT RUN THE MACHINE WITHOUT CHECKING THE

DIRECTION OF ROTATION

VAROITUSKILPI:
- Ald kiiyti konetta ilman hydrauliikkadljya!
- Alid kiytd konetta ennen kuin moottorin/pumpun pydrimissuunta on
tarkastettu!

DIKKAT ATTENTION
A LUTFEN HIDROLIK VALFLERIN AYARINI DEGISTIRMEYIN A

PLEASE DO NOT CHANGE THE HYDRAULIC VALVE ADJUSTMENT

VAROITUSKILPI: )
- Ald muuta hydrauliventtiilien sadto;a!

DIKKAT ATTENTION

LUTFEN SADECE ISO VG 46 HIDROLIK YAG KULLANIN
PLEASE USE ONLY ISO VG 46 HYDROULIC OIL

VAROITUSKILPI:
- Konetta saa kéyttdd ainoastaan kdyttokoulutuksen saaneet henkilot!
- Koneessa tulee kéyttdd ainoastaan ISO VG 46 hydrauliikkadljya!



DIKKAT ATTENTION
MAKINAYI KULLANACAK OLAN KIiSILERIN BU YAZIYI COK iYi
ANLADIGINDAN EMIN OLMALISINIZ
BE SURE THAT THIS LETTER SHOULD BE UNDERSTOOD
CLEARLY BY THE TECHNICIAN

UYARI: CALISMA ORTAMINDAKI PARCALARA ELLE DOKUNMAYIN.
CAUTION: IN THE WORKING AREA, DO NOT TOUCH THE PARTS MANUALLY.
UYARL: KULLANMA KLAVUZUNU [YiCE OKUMADAN VE OPRERATORE SORMADAN ONCE

MAKINAYI SERVISE ALMAYIN, TAMIRAT YAPMAYIN, PARCA DEGISTIRMEYIN.
CAUTION: WITHOUT READING THE USER MANUAL, DO NOT DO REPAIR, CHANCE THE

SPARE PARTS.. ETC.
UYARI: MOTOR ACIK OLDUGU ZAMAN TAMIRAT ISLEMI YAPMAYIN.
CAUTION: DO NOT DO ANY REPAIR WHEN THE MOTOR IS WORKING.
UYARI: iSVEREN YUKARIDA YAZILI GUVENLIK ESASLARINI MAKINADA CALISAN VEYA

CALISANLARIN ANLAMIS OLDUGUNDAN EMIN OLMALL
CAUTION: EMPLOYER MUST BE SURE THAT ALL THESE SECURITY ESSENTIALS ARE

KNOWN VERY WELL BY THE WORKERS OR TECHNICIAN.

BU YAZI MAKINADA KESINLIKLE CIKARILMAYACAKTIR
DO NOT REMOVE THIS FROM THE MACHINE
VAROITUSKILPI:

Huomioi seuraavat asiat!

- Ali laita kiisidsi tydskentelyalueelle!

- Al4 korjaa, huolla jne konetta ennen kuin olet lukenut kiyttdohjeen!
- Ali korjaa konetta jos pumppu/moottori on paalli!

- Tyontekijdn on ymmarrettiva edelld mainitut turvaohjeet!

ALA POISTA TATA KILPEA KONEESTA!
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12.A.HYDRAULIOLJYN LIKAISUUS JA PINNAN KORKEUS

Mavi :Temiz
Sare: Azkirli
Seviye Gostergesi Kurmuz Kirli

13. KAYTON AIKANA

1. Mikili sdhkoiset kytkennédt ovat védrin niin moottori/pumppu ei toimi oikein. Tarkasta
kytkennit ja tarkasta pumpun pySrimissuunta.

2. Ennen tyon aloittamista odota 10-15min moottori/pumppu pailld jolloin &ljy ldmpenee
jérjestelmédssd. Tee tdima etenkin talvisin.

3. Al4 kiiyti enempéi painetta kuin max.paine joka on merkitty sihkdkaapissa olevaan kylttiin.

4. Konetta saa kiyttad ainoastaan kdyttokoulutuksen saanut henkild.

5. Konetta tulee operoida yksi kédyttdja kerrallaan.

6. Kaytd tarkoituksenmukaisia suojavarusteita kuten hanskoja, suojalaseja, haalareita jne.
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13.SAHKOKAAPPI JA OHJAUSPANELI

12



13. SARMAYSPURISTIMEN KAYTTO

1. Toskar sdrméyspuristimet on liitetty sahkdverkkoon maadoitetulla 4x6mm? johtimilla.

2. Ennen péévirran kytkemistd mittaa jdnnite. Mikéli jannite on oikein kaikilla vaihella kdénna
padvirta asennosta (0) asentoon (1). Tamain jédlkeen ndet valon palavan sihkdkaapissa. Kun
kadnnetddn kytkintd ohjauspaneelista OFF asennosta ON asentoon 24V sdhkovirta kytkeytyy
ohjauspaneeliin jolloin stop kytkimen valo syttyy. Voidaksesi tehdd taivutuksia tarkasta
toimenpiteet jotka on osoitettu alla ja paina START ndppiintd. Mikéli Emergency STOP
painike ei ole painettuna, niin kone kiynnistyy.

3. Tarkasta moottorin/pumpun pydrimissuunta. Mikéli (F.S.R.) lamppu on pdilld niin silloin

pyOrimissuunta on oikea. Mikili pydrimissuunta on véddrd niin ohjauspaneeliin ei tule virtaa.
Nain tapahtuessa vaihda vaiheet L1 ja L3 keskenddn jolloin pydrimissuunta vaihtuu oikeaksi.
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Tehdéksesi timén prosessin ohjauksen kaynnistyskytkin tulee olla asennossa (0).

. Paina START painiketta voidaksesi kdynnistdd moottorin/pumpun. Paina STOP painiketta
kun haluat sammuttaa moottorin/pumpun.

. Tydskentelyn loputtua koneella, kone menee virranséddstotilaan.

TyOpdivin tai tydonpditteeksi aja aina yld-alaterd vastakkain.
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Jos vlapalkki on jatetty vliasentoon:

Voidaksesi ajaa kone referenssiin toimi seuraavasti. Kytke CNC manuaalikdytolle. Taémén jilkeen
paina jalkapoljinta (jos stop kytkin on ON paina jalkapoljinta uudelleen jolloin stop kytkin muuttuu
tilaan OFF) Tamaén jilkeen yléterd voi tulla alas tyonopeudella.

Kytke semi-automaatille painamalla semi-automatic ndppdintd CNC:std. Paina timéin jélkeen START
painiketta jolloin yldpalkki ja takavasteet suorittavat referenssiajon.

Jos vlapalkki on alhaalla:

Kytke Semi-automaatille painamalla semi-automatic néppéintd CNC:std. Paina START painiketta
jolloin yldpalkki ja takavasteet suorittavat referenssiajon.

PS: Kun lopetat tyoskentelyn koneella niin yldpalkki tulee aina jéttda ala-asentoon. Toisin sanoen
koneen kdynnistdminen ja referenssiajojen suorittaminen helpottuu.

21. SARMAYSKONEEN TAKAVASTE

Takavasteen etdisyys on luettavissa koneen ohjauksesta 0,lmm:n tarkkuudella. Takavaste siirtyy
automaattisesti ohjelmoituun mittaan. Tarkista ettd takavasteen etdisyys on sama kuin ohjelmoitu
mitta koneen ohjauksessa. Jos mitta on eri kuin ohjelmoitu arvo, avaa ohjauksesta kalibrointi osio ja
suorita kalibrointi. Yksityiskohtaisempaa tietoa 16ytyy ohjauksen kéyttoohjeesta.

21.A. Takavasteen mekanismi

Koneen takaosa on suojattu valoverhoilla. Kun valoverho katkeaa, kone menee stop- tilaan. Huolto-
ja vianhakutoimenpiteet voidaan suorittaa tissé tilassa. Kone on kuitenkin mahdollista kdynnistda
ulkopuolelta toisen henkilon toimesta, joten laita varoituskyltti koneeseen ennen huoltotoimenpiteita.

21.B. Turvamaéairavkset takavasteen huoltoa suoritettaessa

Kone ei saa olla kdynnissd huollon aikana, ja paévirta tulee olla katkaistu.

1. Mittauksen jdlkeen, osat voidaan irroittaa ja suorittaa huolto

2. Voimansiirtoremmin ja vetopydrdn huolto, (irroita ensin suojapelti) varo kdsien joutumista
vetopyOrin ja remmin viliin. Ald aja konetta ennen suojapellin kiinnitysta.

3. Tarkista takavasteen rajakytkin. Jos se on viallinen, seurauksena voi olla tormiys alaterdin tai
takavasteen kiinnittimeen.

15



22. HUOLTO

22.A. KONEEN HUOLTO

1. Suorita koneen voitelu noudattaen voiteluohjetta huoltovilin mukaan

2. Yla- ja alaterdt tulee pitdd aina puhtaana. Jos kone on pitkddn kayttdméttd, voitele
komponentit suojadljylla.

3. Sédhkomoottorit voivat kerdtd polyd. Tarkista ja puhdista moottorin suojapelti ja tuuletin
sddnnollisesti.

4. Liitokset ohjauksen kdyttopaneelissa voivat 10ystyé, tarkista ja kiristd sddannollisesti.

5. Koneen pulttien kireys tulee takistaa sddnnollisesti.

6. Puhdista yld- ja alapalkki , sekd tyokalut ennen tyon aloittamista joka pdiva.

22.B. HYDRAULIIKKAYKSIKON HUOLTO

1. Pidi hydrauliikkayksikko siistind
2. Tarkista 6ljynpinnan taso sddnnollisesti tankin kyljessd olevasta mittarist
3. Suorita ensimmaiinen 6ljynvaihto 500:n ty6tunnin jdlkeen, seuraavat 2000:n tunnin vélein

tai kerran vuodessa. Katso suositeltu 6ljy voiteluainetaulukosta.

4. Paineen turvaventtiili on sdddetty tehtaan toimesta, 4la muuta sen sdétdja.

S. Tarkista 0ljyn puhtaus sddnnollisesti suodattimessa olevasta mittarista. Sininen alue
tarkoittaa 6ljyn olevan puhdasta, keltainen likaista ja punainen ettd 6ljy on vaihdettava
heti.
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22.C. HYDRAULIIKKAYKSIKON HUOLTOTAULUKKO

Toimenpide

Rasvaus
Tyokalujen voitelu

Visuaalinen tarkistus
turvalaitteille

Sylintereiden 6ljyvuotojen
tarkistus

Hydrauliéljyn taso

Sylintereiden kiinnityksen tarkistus
Kireys palkin ala- ja ylap&éassa.

Oljyvuotojen tarkistus
hydrauliikan osissa ja
litoksissa

Rajakytkimien kiinnitys
Ylatyokalujen saatopultit

Sahkojen liitokset

Huoltovali

Paivittain

Paivittain

Paivittain

Paivittain

Viikottain

Viikottain

Viikottain

Viikottain

Viikottain

Vuosittain

Huollon suorittaja

Koneen kayttaja

Koneen kayttgja

Koneen kayttaja

Koneen kayttgja

Koneen kayttgja

Koneen kayttaja

Koneen kayttgja

Koneen kayttaja

Koneen kayttgja

Sahkomies
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22.D. KONEEN MAARAAIKAISHUOLLOT

Téassd osiossa yksityiskohtaista tietoa madrdaikaishuolloista

22.D. PAIVITTAINEN HUOLTO :

Seuraavat huoltokohteet tulee tarkistaa joka piiva

1. Tarkista kaikki koneen osat visuaalisesti

2. Puhdista tarvittaessa kone joka pdivén jilkeen
3. Vilttadksesi 6ljyvuotoja, tarkista liitosten kireys paivittdin

4. Tarkista 6ljynpinnan taso (tason tulee olla mittarin yléreunassa)

22.D.2 VIIKOTTAINEN HUOLTO ;

Seuraavat huoltokohteet tulee tarkistaa viikottain

1. Tarkista pulttiliitosten kireys

2. Puhdista miedolla puhdistusaineella seuraavat osat:

- Takavasteen osat

- Etutukien osat

- ylatyokalut, alatyokalut ja alarunko johon tydkalut kiinnittyvét

4. Voitele kaikki taulukossa mainitut osat

22.D.3 KUUKAUSITTAINEN HUOLTO;

Seuraavat kohteet tulee huoltaa joka kuukausi

1. Suojaa maalaamattomat osat suojadljylla

2. Ohjauspaneeli ja jalkapoljin tulee puhdistaa miedolla puhdistusaineella.

3. Sylinterin varren alla olevien pulttien kiristys
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22.D.4. KAHDEN KUUKAUDEN VALEIN TEHTAVAT HUOLLOT

Seuraavat kohteet tulee huoltaa kahden kuukauden viilein;

» Sdhkokaapin suodattimen puhdistus paineilmalla

22.D.6. 2000:N TUNNIN HUOLTO

Nima huollot tulee suorittaa 2000:n tunnin vélein.

Hydraulisessa sdrmiyspuristimessa on lukuisia venttiileitd ja muita herkkid komponentteja. Tdmén
jéarjestelmin turvallisuus on riippuvainen jarjestelman kunnosta ja hydrauliikkadljyn puhtaudesta.

1. Koneen kayttoonoton jilkeen ensimmaéinen Oljynvaihto tulee suorittaa 500:n tunnin
jélkeen, ja tistd eteenpdin joka 2000:n tunnin jilkeen.

2. Takavasteen johteet ja laakerit, sekd etutukien laakerointi tulee tarkistaa. Jos johteet
tai laakerit ovat vioittuneet, tulee osat vaihtaa.

3. Tarkista hydrauliikkamoottorin kytkin.

Hydraulic pump will not be absolutely free of grease.

NOTE 2 : Taataksesi turvallisen kdyton- kiytd vain sopivia varaosia

23. VOITELU

Voitelutaulukko

NO | Koneen komponentti Huoltoviili Voiteluaine

1 Palkin johteet Viikottain Vaseliini

2 Rungon johteet Viikottain Vaseliini

3 Takavasteen kuularuuvi Viikottain Vaseliini

4 Hydraulidljyn taso Viikottain ISO VG 46
Hydraulioljy

5
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Suositellut hydraulioljyt

NO | Hydraulioljy Koodi
STANDARD OIL ISO VG 46 (consigned)

1 ARAL VITAN GF 46

2 BP HLP 46

3 CALTEX-TEXACO RANDO OIL 46

4 CASTROL AWS 46

5 ESSO NUTOH 46

6 GULF HARMONY 46 AW

7 HUILE RENAULT-ELF OLNA 46

8 MOBIL DTE 46

9 PURFINA FRANCE HYDRAN 46

10 SHELL TELLUS 46

11 TURCAS HYSPIN AWS 46

12 VALVOLINE ULTRAMAX 46

13 VEEDOL ANDARIN 46

14 YACCO TRANSHYD 46

Vaseliini

NO | Vaseliini Koodi

1 B.P. ENERGREASE LS2

2 MOBIL MOBILUX 2

3 SHELL ALVANIA R-2

4 TURCAS SPHEEROL AP-2
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24 . MAHDOLLISET VIKATILANTEET

1. Jos kone ei ota komentoja vastaan;

1. Tarkista moottorin pyodrimissuunta (Pitdisi pyOrid moottorin kyljessd olevan nuolen
suuntaisesti)

2. Tarkista 6ljyntaso.

3. Tarkista vaiheet, katso sdhkokuvat.

4. S&ida vaiheet kuten sdhkokuvissa ndytetdén.

5. Tarkista kaikki hitdseis -napit.

2. Kone ottaa komentoja vastaan, mutta mikdan ei liiku;

1. Tarkista Caplin -jarjestelmi joka on kytketty pumpun moottoriin.
2. Tarkista ohjauspaneelin ja polkimen toimivuus.

3. Tarkista tuleeko venttiileihin virtaa.

4. Tarkista painekytkin.

3. Kone kiy, mutta yliapalkKi ei nouse ylos:

1. Turvaventtiili on saattanut jd4dd auki, venttiili tulisi puhdistaa paineilmalla. (Katso
hydrauliikkakuvat)
2. Painekytkin voidaan sddtdd isommaksi kuin maksimiarvo, se tulisi sdétda normaali arvoon...
(Katso hydrauliikkakuvat)
3. Tarkista padpaineventtiili. (Katso hydrauliikkakuvat)

4. CNC -laitteessa vika voi johtua my0s ohjelmasta.

4. Kone toimii, mutta ei anna sirmata;

1. Painekytkin voi olla asetettuna pienelle arvolle, tarkista timé arvo.
2. Péadpaineen turvaventtiili voi olla asetettuna pienelle arvolle, tarkista tima arvo.
3. Hydrauliventtiilit voivat jadda auki, kokeile kulkeeko putkissa 6ljya.

4. CNC -laitteessa vika voi johtua my0ds ohjelmasta.
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[HUOMIO: Niiden prosessien aikana koneen tulee olla stop -tilassa.

5.Kone toimii, mutta virhe taivutuksessa:

1. Tarkista Y1 ja Y2 input ja output arvot ohjauksesta. Jos arvot eroavat toisistaan, tee saatd
uudelleen.

2. Koneen vaaitus ei ole vilttamattd kohdallaan, tarkista vaaitus.
3. Alapalkin indexointi saattaa olla pielessé, sdada alapalkki.

4. Teranpidin voi olla védrin asetettu, tee asetukset uudelleen.

5. Ohjelmassa voi olla vikaa CNC -koneissa.

6. Yléd/alapalkissa voi olla kulumaa, tarkista.

7. Bombeerauksessa saattaa olla vikaa. (jos koneessasi on bombeeraus)

6. Jos hvdraulisvlintereisti vuotaa oljva:

1. Sylinterin tiivisteet saattavat olla vioittuneet ja ne tulee vaihtaa uusiin.
2. Sylinterit tiristavit / juuttuvat, tarkista sylinterit.
25. VAHINGON SATUTTUA

1.Vahinko

Kayttdjan kisi jaa yla- ja alapalkin véliin
- Vapauta hitéseis.
- Paina “reset”.
- Nosta yldpalkki ja terit ylos.

2. Vahinko

Jos tyOstettidvé kappale putoaa kayttdjan kasille.
- Paina hétéseis.
- Nosta kappale pois kidden paalta.

3. Vahinko
Jos paineputki/letku rdjahtda
- Paina hétéseis ja pysdyta kone.
- Kainni padvirtakatkaisija OFF -asentoon.
- Informoi huoltohenkil9stda ja tuotantojohtajaa.
- Vaihda rikkoutunut paineputki/letku, paina paivirrat péélle ja tarkista ettei vuotoja ole.
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26. KONEEN PAAOSAT

Osat ja valmistajat:

HYDRAULIPUMPPU : HOERBIGER, ECKERLE, ATOS

VENTTIILIT : HOERBIGER , DIPLOMATIC

SAHKOOSAT :TELEMEKANIK VEYA SIEMENS

SAHKOMOOTTORIT : GAMAK VEYA WATT

LASERTURVALAITTEET : SENCITIVITY, SICK

HYDRAULISYLINTERIT :TOSKAR

HYDRAULITIVISTEET :MERKEL,BUSAK+SHAMBAN,KASTAS
OR POLILAS

CNC OHJAUS : CYCBELEC , DELEM

Takavasteen pysdytys; valttdimaton arvo voidaan sditda automaattisesti Cybelecin ohjauksessa. Voit
lukea arvot 0,1mm tarkkuudella ndytoltd ja sddtdd sdrmdyspituutta. Toskar -koneet ovat varustettu
kaikilla turvalaitteilla jotta véltetdén vahinkoja.

VARIT
Special Green RAL 3257
Antharacite grey RAL 7016
White RAL 7035

26.A. VAKIOVARUSTEET

NO. OSAN NIMI MAARA

1 Y lapalkki 1

2 Alapalkki 1 (Spesiaali)
3 Alapalkin nostopultit 2

4 Alaterdn kiristimet 15

5 Alaterdn sddtéruuvit 4

6 Etutuet 2

7 Etutuen yliajorajat 2
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8 Ohjaus 1
9 Alapalkin kuljetin 1 Set
10 Ohjaus Cybelec / Delem 1
11 Valoverhot 2

Lisdvarustekysymyksissd ota yhteyttd Toskariin.
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