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ZENITHTOO

Nopea, suuren volyymin CNC
koordinaattimittauskone

Suuren koon CNC mittauskoneet edullisesti




Nopea, suuren volyymin CNC CMM

Zenith too ..... seuraavaa sukupolvea

Aberlink on kehittanyt mittauskoneitaan seka niiden
valmistusmetodeja menestyksekkaasti aina siita asti,
kun yritys perustettiin vuonna 1993. Ensinnakin
koneiden rungot valmistetaan kokonaan alumiinista.
Talla menetelmalld on monia etuja;
valmistuskustannukset ovat halvemmat ja lisaksi

alumiinisille osille suoritetaan jannityksen poisto, jonka | |Imalaakerit

ansiosta saadaan aikaan erittain stabiili rakenne. Kaikilla akseleilla on
jaykkyydeltaan

Koska Zenith too mittauskoneet valmistetaan vain yhta | optimoidut ilmalaakerit.

materiaalia kayttaen, on lampolaajenemisesta Kitkattomat laakerit

aiheutuva virhe helppo kompensoida ohjelmallisesti tarkoittavat

pois. Mikali koneet valmistettaisiin kayttaen useampia kulumattomia akseleita

materiaaleja, lampdtilan muutokset aiheuttaisivat

koneen rakenteeseen vaantymia ja nain generoisivat
virheita mittaukseen.

Koneen kaikki liikkuvat osat ovat kevyité ja tdma
yhdistettyna hyvaan muotoiluun mahdollistaa koneen
nopeat liikkeet. Taman vuoksi koneet ovat erittain
nopeita, jolloin mittausaika ja tatéa kautta tuotteen
lapimenoaika lyhenevat.

Taysi Alumiini Aberlink koneet valmistetaan kokonaisuudessaan
konstruktio omalla tehtaalla, jolloin koneen konstruktio on voitu
Teollisuus standardien | luoda mahdollisimman helposti ja yksinkertaisesti
mukainen alumiini- valmistettavaksi. Sama yht&alé mahdollistaa koneen
konstruktio antaa luotettavuuden seké edullisuuden.

matalan inertian ja
pienen lampodmassan Zenith too toimitetaan

taydellisena pakettina sisaltaen
mittauskoneen, PC:n ja lisalaitteet, Aberlink 3D
mittausohjelmiston, Renishaw mittauspaan seka
anturin, referenssikuulan ja sumufiltterit. Asennus,
kalibrointi ja koulutus kuuluvat toimitukseen.

High Speed saato

Aberlink manuaalikoneissa Taydellinen
on optimoitu hienosaato Mittauspaketti
Aberlink toimittaa kaiken
— tarvittavan




Zenith too

edut ovat itsestaan selvia

ZENITHTOO

Iso mittausalue

X-akseli: 1000 mm

Y-akseli: 1000, 1500, 2000, 2500
tai 3000 mm

Z-akseli: 600 tai 800 mm

CNC kone

Nopeus

Matala inertia yhdistettyna hyvin
suunniteltuun kayttokoneistoon
nopeuttaa koneen liikkeita ja
saastéd mittausaikaa

Luotettavuus

Zenith too koneen tukeva
rakenne mahdollistaa kayton
suoraan konepajan lattialla

Tarkkuus

Viimeisimmilla metrologia- ja
valmistusmenetelmilla seka
materiaalin valinnoilla on Zenith
too kone saatu erittain tarkaksi

Kokonaan alumiininen

siltarakenne

Kokonaan alumiinista valmistettu
siltarakenne takaa matalan
inertian seka lampodmassan, joka
sopii erinomaisesti vaativiin
ymparistoihin

Taydellinen

laaduntarkkailupaketti
Aberlink koneet toimitetaan
taydellisena toimituksena avaimet
kateen periaatteella sisaltaen
tietokoneen, ohjelmiston,
mittauspaan seka koulutuksen



Aberlink 3D Software

Aberlink 3D

Aberlink 3D ohjelmisto sisaltad graafisen

kayttoliittyman ja sitéa voidaan kayttaa
sekd manuaali- ettd CNC-koneissa. Se

voidaan saataa joko 2 — tai 3-

dimensioiseksi ja se sopii seka

koskettavaan ettd videomittaukseen.

Mitattavat elementit rakentuvat
kuvaruutuun ja elementtien valisia mittoja

voidaan poimia samalla tavalla kuin

komponentti on mitoitettu
tyopiirustuksessa.
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nakyy tulosteissa.

Joka kerta komponenttia mitattaessa
luodaan automaattisesti ohjelma
seuraavan samanlaisen kappaleen

mittaamiseksi. Ohjelma laskee
“turvalliset” liikkeet elementtien valissa
huomioiden jopa mittauskarjen

indeksoinnit.

Aberlink 3D ohjelmisto ei ole
kilpailijoitaan edella vain

kaytettavyydessa vaan myds laajoissa

ominaisuuksissa.
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Mittausraportit voidaan esittaa taysin
graafisina tai numerotietoina eri muodoissa,
joista loytyvat: nimellismitat, toleranssit,
heitot, muoto- ja sijainti toleranssit jne.
Raportit voidaan myos tulostaa Excel
laskenta taulukkoina SPC kaytt6a varten.

Lisdksi voidaan esittaa esimerkiksi
kokonaisen sarjan mittaustulokset samassa
raportissa ja tietenkin kayttavan yhtion nimi
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Aberlink CAD Comparison Module

Aberlink CAD Comparison moduuliin voi lukea
sisélle solidimalleja STEP tai IGES formaateissa.
Mittaaminen ja mallin todentaminen voi tapahtua
joko kasikayttoisella tai CNC-ohjatulla koneella.

Suuntaus malliin tapahtuu joko tunnettujen
elementtien kautta tai "best fit” menetelmalla
mitattujen pintapisteiden kautta.

Mitattu pisteet nakyvat kuvaruudussa
varikoodattuina ja niihin liitetty viiva vie laatikkoon —issssses = sssessn sssne s - RN
joka kertoo virheen.
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Aberlink Camera System

Ei koskettavaa mittausta mittauskoneella

Kaikkiin Aberlinkin mittauskoneisiin saa kameran.
Magneettis-kinemaattinen liitos sallii koskettavan
karjen vaihtamisen kameraan sekunneissa, jolloin
komponentit voidaan tarkistaa seka koskettavalla
ettd ei-koskettavalla tavalla jopa samassa
mittauskierrossa.

Korkealuokkaisessa linssissa on manuaalinen saat6
aina 400mm fokukseen asti nakdkentan ollessa
suurimmillaan 35 mm. Taysin automaattinen reunan
tunnistus on ohjelmistossa mukana CNC- etta
manuaalikaytossa.




Kamerassa on my@s taysin ohjelmoitava 16
ledin valorengas jossa on vuorotellen valkoisia
ja UV ledeja. Valkoinen LED valaisee pinnan ja
UV ledit tekevat nerokkaalla tavalla
taustavalon. Mitattava kappale sijoitetaan
erityiselle heijastavalle paperille.

UV valo heijastuu kappaleesta, mutta on
nakymaton kameralle. Valo, joka menee
kappaleen lapi tai ohi, osuu heijastavalle
paperille ja fluoresoituu, jolloin kappaleen
terava silhuetti naky kamerassa.

Tama keksinto ei pelkastaan poista
alapuolisen valon tarvetta vaan myds
antaa tayden kontrollin taustavalon
kaytolle. Se, etta tatd ominaisuutta
voidaan ohjata ohjelmallisesti, on
erityisen hyodyllistda CNC-koneissa, koska
naissa on usein tarpeellista saada paalli-
ja taustavaloa vaihdettua automaattisesti
samaa komponenttia mitattaessa.

Aberlink Vision Software
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|~ o mme an Aberlink 3D ohjelmistoa voidaan Vision
2 E 1 Modulin kautta kéyttaa yhdesséa

e (1 o [ m— kameran kanssa sekd manuaali- etta
o 1 o .

% ; CNC-koneissa.

Kamera ikoni avaa lisaikkunan joka
nayttda kameran nayttaman kuvan.
Mittaukset tehdaan tdman ikkunan
avulla kayttaen apuna lukuisia
automaattisia reunantunnistus tytkaluja.




..... ' Ohjelmassa olevan valonhallintapaneelin avulla
voidaan ohjelmallisesti ohjata taustavaloa,
etuvaloa sekd TTL valoa (Through-The-Lens),
mikali mahdollista.

Curve tyOkalu l6ytaa kappaleen profiilin
automaattisesti. Mitoitus voidaan luoda suoraan
mltatusta datasta tai vaihtoehtoisesti rakentaa
geometrisia elementteja mitattujen pisteiden
: kautta. Kappale voidaan mitata myo6s
! ~ tuomalla DXF-kuva ohjelmaan ja tekemalla
"best fit” sovite mitatun datan ja kuvan
valille.
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Z-akselin ohjaus ja autofocus tulevat myds
' ohjelmisto ohjauksen kautta.

£ Muut standardi tyokalut sisaltavat: viivat,
= e kaaret, ympyrat, pisteet, karkipisteet ja
= = e P, automaattisen muodon tunnistuksen.
: AU N e Mittaukset voidaan suorittaa kayttden reunan
2t = R, ki o, tunnistusta tai taytta tahtain ristikkoa ja
e ] ohjelmassa on myos ainutlaatuinen Smart
R e TR % s i measure toiminto joka tarttuu reunan
PN e pisteisiin lahella hiiren klikkauspistetta.

]

T samaiam. Erikoistydkaluihin kuuluu mm. "All Edge
Points” toiminto, jossa jokaiseen nakymassa

X - 52 ZIJEmm Y +11'E B59mm olevaan reunaan voidaan tarttua yhdella
- " " hiiren painalluksella. Kierteiden analysointiin
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s e e —— — |6ytyy oma mittaustoiminto ja Screen Ruler
| priESessTTiemom === toiminto nopeaan kahden pisteenvalin
g / 4 mitoitukseen kuvaruudulla.
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ZENITHTOO

Erittely Zenith too Zenith too Zenith too Zenith too Zenith too
1000 1500 2000 2500 3000
Tyyppi CNC CNC CNC CNC CNC
Mittaus | 1000 x 1000 x | 1000 x 1500 x | 1000 x 2000 x | 1000 x 2500 x | 1000 x 3000 x
tilavuus 600 / 800 600 /800 600 / 800 600 / 800 600 / 800
Péyta graniitti poyta | graniitti poyta | graniitti poyta | graniitti poyta | graniitti poyta
Tarkkuus | B89: B89: B89: B89: B89:
0.008/300mm | 0.008/300mm [ 0.008/300mm | 0.008/300mm | 0.008/300mm
VDI(U3): VDI(U3): VDI(U3): VDI(U3): VDI(U3):
0.0038 + 0.0038 + 0.0038 + 0.0038 + 0.0038 +
L/250 L/250 L/250 L/250 L/250
Mittaus Renishaw Renishaw Renishaw Renishaw Renishaw
jarjestelma | readheads and | readheads and | readheads and | readheads and | readheads and
tape scale tape scale tape scale tape scale tape scale
Resoluutio 0.0005mm 0.0005mm 0.0005mm 0.0005mm 0.0005mm
Probe Taysi Taysi Taysi Taysi Taysi
jarjestelma valikoima valikoima valikoima valikoima valikoima
Renishaw Renishaw Renishaw Renishaw Renishaw
probes ja paat | probes ja péat | probes ja paat | probes ja pdat | probes ja paat
Max 500mm/s 500mm/s 500mm/s 500mm/s 500mm/s
nopeus
vektori
Max 1000mm/s2 1000mm/s2 1000mm/s2 1000mm/s2 1000mm/s2
kiihtyvyys
vektori
Laakerit limalaakerit limalaakerit limalaakerit limalaakerit limalaakerit
joka akselilla | joka akselilla | joka akselilla | joka akselilla | joka akselilla
Z - akseli | Pneumaattinen | Pneumaattinen | Pneumaattinen | Pneumaattinen | Pneumaattinen
vastapaino vastapaino vastapaino vastapaino vastapaino
Max 1 kg 1 kg 1 kg 1 kg 1 kg
balance
paino
liman 23 1/min (0.8 | 23 I/min (0.8 | 23 I/min (0.8 | 23 I/min (0.8 | 23 |/min (0.8
kulutus cfm) @ 4 bar | ¢fm) @ 4 bar | cfm) @ 4 bar | ¢fm) @ 4 bar | cfm) @ 4 bar
Vaadittu | 4 bar (60 psi) | 4 bar (60 psi) | 4 bar (60 psi) | 4 bar (60 psi) | 4 bar (60 psi)
paineilma
Ohjelmisto | Full graphical | Full graphical | Full graphical | Full graphical | Full graphical
interface interface interface interface interface
running on running on running on running on running on
Windows Windows Windows Windows Windows
P - | Mmm
Tesith teo 1000 - 1410mm T A ]
00 - 1910mm ,
00 - M 10men 5
) 2500 - 29 10mm |
000 - 1 10mm f

25 femem / 2910 men

Heasuring Yolime

Temith oo 1000 -
Tenith too 1500 -
¥ Temith teo 2000 -
Tenith oo 2500 -
Temith o 3000 -
I
i==s
=
L

1000mm = 1000men x 600mmn / 80 fmen
10dmm x 1500mm 3 600mm / 80 0mm
1000mm = 2000mm x 600mmn / 50 Omm
1000mm 2 2500mm x $00mem / 50 fmm
1000mm 2 3000mm x 600mmn / &0 fnm



Saasta rahaa mittaamalla tuotteesi

Menestyvalle yritykselle Zenith too on vattamattomyys

- Mikset nopeuttaisi CNC-koneittesi asetusaikaa? Mittaamalla tuotteesi saat nopeasti
tietoa koneiden suorituskyvysta.

- Miksi sidot osaavaa tyOvoimaasi suorittamalla aikaa vievia perinteisia mittauksia?

- Miksi menettaisit asiakkaitasi toimittamalla ulkona toleranssista olevia kappaleita?

- Saat useammin tilauksia, kun sinulla on uskottava ja toimiva tarkastusjarjestelma.

- Jotkin kappaleen piirteet on mahdotonta mitata muilla menetelmilla, paitsi
koordinaattimittauskoneella.

- Intuitiivinen ja helppokayttdinen ohjelmisto takaa sen, ettd saat tuloksia nopeasti

Esimerkkilaskelma, miten saastat vuodessa tuhansia euroja

Perinteisten mittaustytkalujen kaytté voi pahimmillaan johtaa siihen, etta kalliit
tyostokoneet seisovat joutilaina samalla aikaa, kun henkilokunta yrittaa selvittaa,
tarvitsevatko koneet sdatéd. Kasimittalaitteiden kaytté voi myés johtaa helposti
virhetulkintoihin kayttajasta riippuen ja joistakin mitoista on mahdoton saada luotettavaa
tietoa ilman koordinaattimittausta.

Koordinaattimittauskoneella voit lyhentédéd mittaukseen kuluvaa aikaa ja saat luotettavaa
seka yksityiskohtaista tietoa valmistamistasi kappaleista.

Esimerkki

CNC koneiden maara 5

Ajan sdasto mittauksessa ja asetuksissa (per kone / per vuoro) 0,5h
Vuoroja paivassa 1
Paivittainen ajansaasto 25h
Konetuntihinta 55€/h
Rahan sdasto per paiva 1375 €
TyOpaivia vuodessa 220
Rahan saasto vuodessa 30 250 €

Vertaa tatd summaa Zenith too mittauskoneen hintaan niin huomaat, etta mittauskone
maksaa itsensd nopeasti takaisin! Liséksi saavutat muita rahallisia etuja: susi kappaleiden
ja reklamaatioiden maara laskee eivatka asiakkaasi karkaa huonon laadun johdosta.
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