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Ris-Pert Oy satsaa kasvuun ja tuotannon tehostamiseen

Omien tuotteiden liséksi Ris-
Pert tekee myds erilaisten
tuotteiden alihankintaval-
mistusta. Omiin tuotteisiin
kuuluvat Kovamies Design
brandilld valmistettavat ja
myytavéat jakkarat, pallit se-
ka erilaiset designkalusteet.
Kovamies Design -kalus-
tesarjasta |6ytyy valmiita ka-
lustekokonaisuuksia baarei-
hin seké istuin palleja, puusta
valmistettuja koriste-esineita
ja keitti6 tarpeistoa. My&s-
kin ruoan valmistukseen on
Kovamies loimulautaa, jou-
lun tarpeisiin kuusenjalkaa
ja muita varusteluosia.
"Olemme KOVAN luokan
tiimi, joka koostuu puuse-
pistd, mallipuusepista, pin-
takasittelijdistd ja 3D-suun-
nittelijoista. Kokemuksem-
me pohjautuu valumallien
ja muottien suunnitteluun ja
valmistukseen valimo- seka
muoviteollisuuteen.” kertoo
Alexander Strakh.
"Toimitilamme sijaitsevat
Tampereella Hervannassa ja
laitekantamme on modernia.
Talla tiimilla olemme sitou-
tuneet tuomaan asiakkaille
huippuluokan design-tuot-
teita, jotka ovat suunniteltu
ja valmistettu Suomessa”
jatkaa téhan Pekka Varttila.

Lisaa konkreettista
tehokkuutta
valmistusvaiheisiin

Ris-Pert Oy on ehtinyt jo mie-
hen ikaan, joten tuotekehi-
tyksen ja valmistuksen histo-
riaa ja kokemusta on kertynyt
tySvuosissa vuosikymmenid.
Toisaalta markkinat ovat kas-
vaneet yhdessa tuotekirjon
kanssa ja yritykselld on ollut
selked tarve kasvattaa ja te-
hostaa tuotantoa.

Yritys on varustettu nyky-
aikaisella ja monipuolisella
kone- ja laitekannalla. Ko-
nekanta on vahva ja moni-
puolinen valumallien ja va-
lumuottien valmistukseen
sekd myéskin levymaisten
kappaleiden valmistukseen.

Kéaytossa on isojen 3x4x1,1Tm
Excitech CNC jyrsinkoneiden
liséksi manuaalikoneet. Laaja
materiaalivarasto mahdollis-
taa my6s nopeat toimitukset.

Tasokkaan konekannan
myotad tydntekijat saavat
kattavan ja laadukkaan te-
kemisen mahdollisuuden eri
ympéristdissa. Luonnollisesti
yrityksen vetajat ovat varsin
motivoituneita tehtéviinsa.

Yrityksen osaamisessa ja
nykyaikaisessa laitekannas-
sa yhdistyy ohjelmisto- ja
késityotaito ja millin tarkka
teollinen tuotanto, jolloin
pystytdén toimittamaan niin
pienen kuin suuren asiakkaan
haluamat yhteistySprojektit
ja téyttdmaan vaatimukset
eri kehityst&issa.

Mahdollisia “pullonkaula”-
kohtia tarkastellessa tuli esiin
vanhan koneistuskeskuksen
jaiallaan CNC routerin vaih-
tamin, joiden huolto- ja kor-
jauskustannukset olivat kas-
vaneet logarimisesti. Ris-Pert
Oy toiminnan laajentuessa
haluttiin vaihtaa vanha ko-
neistuskeskus ja CNC rou-
ter uuteen CNC-jyrsintek-
nologiaan.

Ris-Pert Oy on Tampereella vuodesta
1984 toiminut, vajaat kymmenen henki-
|63 tydllistava valumalleihin seka erilai-
siin valumuottiratkaisuihin valimo- seka
muoviteollisuuteen ja niiden varusteisiin
erikoistunut yritys. Kevaalla yritys laajensi
Excitech-leikkauskalustoaan kahden uu-

den koneen myota.

Samanaikaisesti myos
kapasiteetti oli jaamassa
vajaatehoiseksi paksuuden
ja vauhdin kautta Yksi mer-
kittédva syy uusien koneiden
hankintaan oli tuotteiden
nopeampi lapaisyaika val-
mistuksessa. Toisaalta ei ollut
tarvetta hankkia kahden ai-
kaisemman 3000x4000x1100
mm kokoista koneita ja va-
hén yli vuoden kaytéssa ollut
2000x3000x700 konekin oli
hoitamassa tosi isojen mal-
lien tekoa.

Uusien CNC koneiden oi-
keampi kokoluokka, kaytto-
kulut ja varsinkin huoltokulut
ovat niin paljon pienemmat,
ettd pelkastdan ne oikeut-
tivat investoinnin, kertoo
Strakh.

Monipuoliset
vaatimukset uusille
koneille

Hankittavalle jarjestelmal-
le asetettiin monipuoliset
vaatimukset varsinkin, kun
Ris-Pertillé oli kaytossa van-
hempia koneita, jotka oli tar-
koitus poistaa kaytdsta. Val-
mistuksesta oli kokemusta
usean vuoden ajalta ja lista
eri vaatimuksista oli laaja ja
tarpeet muuttuneet vuosien
mittaan.

Uusien koneiden piti pys-
tya tehokkaasti ja nopeasti
leikkaamaan heidan paa-
sdantdiset tuotteensa ma-
teriaalien kirjon ollessa paa-
saantoisesti vaihteleva mut-
ta kuitenkin muovia, puuta
ja alumiinia. Lainsdadannén,

tydturvallisuuden ja huolto-
varmuuden vaatima taysin
teolliseen 24/7 kaytt66n
tehdyt koneet olivat pakolli-
nen vaatimuskriteeri, jolloin
myds polyn hallinta on hel-
pompaa ja toisaalta haluttiin
mahdollisimman vahan tilaa
vievd kone 1500x3000mm
tydalueella.

Hankinnassa oli tietenkin
huomioitava Ris-Pert liike-
toimintaan sopiva hinta se-
kéd maahantuojan tunnetta-
vuus ja huoltokyky. Ris-Pert
Oy henkildkunta tunsi Exci-
tech-koneet ja Rensin jo en-
nestaan. Olihan heilla jo en-
nestaan Excitech-koneita ja
vuosien mittaan Rensilta han-
kittu lukuisa maara koneita.

Oman kuvionsa koneen

Kaksi uutta konetta. Excitech-koneiden edesséa keskelld Vesa Sirén Rensi ja hdnen
vieressdan vasemmalla Alexander Strakh ja oikealla Pekka Varttila Ris-Pert Oy:sta.

Kovamies-baarijakkara
— suomalaista designia.

toimitukseen toi se, etta ko-
neen oli sovittava olemassa
oleviin suunnittelujarjestel-
miin saumattomasti. Koska
kaytdssd oli jo ennestdan
Excitech-koneita, olivat jar-
jestelmissa jo valmiina liitty-
mapinnat eli postprosessorit
kyseisille koneille.

Ris-Pert Oy halusi myds
taydellisen avaimet kateen
-toimituksen asennuksineen
ja koulutuksineen. Tiedossa
oli jo ennest&an, ettd Rensilla
ja sen asennusinsindoreilla oli
kokemusta avaimet kateen
toimituksista.

Satsaus
tulevaisuuteen

Toukokuussa asennetut 2
kpl Excitech 3000x1500x400
koneet imupéydalla varus-
tettuna ovat iso tekija, kun
|1ahdetdan hakemaan lisada
partnereita teollisuudesta.
Investoinnin avulla pystym-
me tarjoamaan tulevaisuu-
dessa hieman laajempaa
tuotevalikoimaa, seka tehos-
tamaan toiminnanlaatua en-
tisestdan, toteavat Strakh ja
Varttila. Uusissa koneissa on
digitaaliset servot ja Bus-vay-
laohjaus, seka saksalaiset sul-
jetun telaketjun kaapeloinnit.
N&ma ominaisuudet vadhen-
tavat huoltokustannuksia ja
lisddmaan koneistusvauhtia
tulevaisuudessa toteavat he
my®dskin.

Alkukokemusten jalkeen
olemme olleet tyytyvaisia
hankintaamme ja sen tuo-
maan valmistusmahdolli-
suuksien lisdykseen tuottei-
demme tekemisessa ja voim-
me katsoa eteenpéin positii-
visin mielin, onhan meilla nyt
hyvé valmistuksen konekanta
viidelld Excitech-koneella”
tuumasivat Alexander Strakh
ja Pekka Varttila. rensi.fi



