Vientifirma vahvistaa valmistusta
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3 kW G-Weike -putki- ja tasolaserin edessd vasemmalia tekninen johtaja Timo Pirild,
Kometos Oy, Cristian Heliara Rensi Oy:std ja oikealla Joni Nousiainen, Kometos Oy.

Kometos Oy on vuodesta 1991 paakonttoriaan

Kauhajoella pitanyt vientifirma, jonka idea on “Nopeimmat
ratkaisut vaativimpiin olosuhteisiin”. He toimittavatkin
erikoisolosuhteisiin tarkoitettuja moduulirakenteisia
elintarvike- ja pesulaitoksia, sulatusjarjestelmia seka
rasiapakkaus- ja annostelulinjastoja.

Vuonna 1991 perustetun yrityksen paakonttori sijaitsee
Etela-Pohjanmaan sydamessa Kauhajoella. Vahvan Suomen,
Baltian ja Vendjén markkina-aseman ohella Kometos palvelee
jalleenmyyjaverkostonsa kautta laajaa asiakaskuntaa
Euroopassa, Aasiassa, Oseaniassa ja Pohjois-Amerikassa.
Vientiteollisuuden osuus Kometos Oy:n tuotannosta on

yli80%.
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Kuinka Kometoksen tuotteet
jaliikeidea syntyivat

Perustaja Raimo Niemelle idea moduuli-
rakenteisesta  elintarvikelaitoksesta ~ syn-
tyl 90-luvun taitteessa, kun kenttateuras-
tus kiellettin Suomessa. Samana vuonna
talvi oli leuto, ja porojen ruhot madantyi-
vét kenttdteurastamoihin. Kometos kehit-
ti mobiiliyksikdn, jossa teurastus, lihan ka-
sittely ja kuljetus hoituivat samojen seinien
sisdlla, pycrien paalld. Paliskunnat innostui-
vat ideasta, mutta valtio heitti kapuloita rat-
taisiin tukemalla kiinteita laitoksia huomat-
tavasti enemman kuin liikkuvia. Niemen oli
keksittava ratkaisu, ja han alkoi miettid ko-
tikuntansa Kauhajoen viipaletaloja. "Miksei
elintarvikelaitoksia voisi tehdd samalla mo-
duuli-idealla?’; Niemi muistelee ahaa-eld-
mystddn.

Niemi oli jo aiemmin tutustunut saksa-
laiseen sandwich-elementtiin, jota han oli
kehittdnyt suomalaisen kuljetuslogistiikan
tarpeisiin. Han jatkojalosti tuotetta elintar-
vikealan vaatimuksia silmalla pitden, ja lop-
putuloksena syntyi edelleen kdytdssé oleva
ST-elementti.

Taman yhtalén mydta syntyi Kometok-
sen ensimmainen markkinajohtajatuote,
moduulirakenteinen  elintarvikelaitos. En-
simmadisen merkittdvan poroteurastamo-
kauppansa Niemi teki Vengjélle vuonna
1992, ja tana paivand yrityksen tuotevalikoi-
maan kuuluu 45 erilaista moduuliajatteluun
perustuvaa tuotetta.

Kometoksen kdyttama elementti on tay-
sin kendensoimaton niin Siperiassa kuin Af-
rikassa. Kosteus on elintarviketeollisuuden
vihollinen numero yksi, ja juuri tuon ongel-
man seldttdminen on nostanut Kometok-
sen alansa ykkoseksi. Toinen valttikortti on
nopeus. Raimo Niemi nauraa, etta yrityksel-
I& on hallussaan alansa epdvirallinen maa-
iimanennatys. "Asensimme Kazakstaniin si-
kanautateurastamon. Menin sinne kahden
asentajan kanssa, aloimme tdihin ja toisena
paivand laitoksessa teurastettiin. Kolmante-
na paivana tein sielld makkaraa’, han muis-
telee.

Valmistuksen vahvistaminen

"Olen todella tyytyvainen koko yrityksen va-
keen. On tdrkedd, ettd tyontekijat kokevat
taman omaksi jutukseen. Kometos on per-
heyritys ja perheeksi lasketaan jokainen tii-
min jdsen. Tatd tehdddn yhdessd’, kertoo
Raimo Niemi.

"Kometoksen visioon kirjattu tavoite on
olla kaikessa markkinajohtaja ja edelldkavi-
Jja. Sen mahdollistaa vision toinen merkin-
té henkildkunnan jatkuvasta kouluttamises-
ta ja teknisestd edellakaymisesta. Henkilo-
kunnan osaamisen tdysivaltainen hyodyn-
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Kuvassa Prima Powerin servokdyttdinen
eP1030-sdrmdyspuristin, joka hankittiin
parantamaan sdrmdystehokkuutta.

taminen vaatii mydskin valmistusmenetel-
mien paivittdmistd’, toteavat Raimo Niemi ja
kumppanit.

Lisaa konkreettista tehokkuutta

omien tuotteiden valmistusvaiheisiin
nopeuttamalla ja nykyaikaistamalla
kapasiteettia tuotteiden ja
materiaalien valmistuksessa

Kometos Oy on ehtinyt jo miehen ikaan, jo-
ten tuotekehityksen ja valmistuksen histo-
riaa ja kokemusta on kertynyt vuosikymme-
nia. Toisaalta markkinat ovat kasvaneet yh-
dessa tuotekirjon kanssa, ja Kometoksella oli
selked tarve kasvattaa ja tehostaa omaa tuo-
tantoaan.

Kometos on varustettu nykyaikaisella ja
monipuolisella kone- ja laitekannalla, joiden
avulla tydntekijat saavat kattavan ja laaduk-
kaan tekemisen mahdollisuuden eri ym-
péristoissa. Luonnollisesti yrityksen vetdjat
ovat varsin motivoituneita tehtdviinsa

Kometoksen osaamisessa ja nykyaikai-
sessa laitekannassa yhdistyy ohjelmisto- ja
kasitydtaito sekd millin tarkka teollinen tuo-
tanto, jolloin pystytaan toimittamaan niin
pienen kuin suurenkin asiakkaan haluamat
yhteistydprojektit ja tdyttdmaan vaatimuk-
set eri kehitystoissd.

Mahdollisia "pullonkaula’kohtia tarkas-
teltaessa tuli esiin joidenkin nopean toimi-
tusten osien siirtdminen omaan valmistuk-
seen ja niiden tarkka valmistus. Huomatta-
koon, ettd kyseessa on elintarvikepuolen
laitteiden valmistus, joten kaikki kaytetta-
va metalli on ruostumatonta terdsta. Hom-
ma lahti liikkeelle muodostamalla levypuo-
lelle valmistussolun, jossa on levyleikkuri, le-
vyn taivutuskone ja sarmdyspuristin yhdes-
sa tyOpisteessa. Taivutuskapasiteetti ja omi-
naisuudet paivitettiin ensin huippuunsa
hankkimalla servokdyttinen 3 m Prima Po-
wer -sarmdyspuristin monipuolisilla liikkeilld
ja uusimmilla ohjauksilla. Investointi oli mer-
kittdvé askel virheettdmien taivutuskappa-
leiden valmistukseen.

Samanaikaisesti myos laserkapasiteetti
oli saatava itselle erityisesti sen vuoksi, ettd
tuotteiden nopeampi ldpdisyaika oli tarked-
ta moduulien valmistuksessa.

Monipuoliset vaatimukset

koneille ja valinta?

Hankittavalle jarjestelmille asetettiin moni-
puoliset vaatimukset. Sarméayspuristimen
oli oltava servokdyttéinen ja 3 m pituinen
mahdollisimman  monella akseliliikkeella.
Laserjarjestelman piti pystya tehokkaasti ja
nopeasti leikkaamaan ruostumattomasta
teraksestd kappaleita sekd levymateriaalis-
ta ettd nelid- ja ympyraputkista. Ruostu-
mattomassa levykokona 1500 x 3000 oli so-

piva mydskin hankitulle sérmdyspuristimel-
le, ja putkissa vaadittiin & m pituus, mista
lahtea leikkaamaan. Tilankayttd asetti vaati-
muksen, ettd laser on asennettava kahteen
kerrokseen, jolloin laserin ohjaus, laseryksi-
két, jaahdyttimet, savun puhdistussuodat-
timet ja muut yksikét tulevat laserkoneen
péélld toiseen kerrokseen. Kometoksen hal-
lin sisakorkeus mahdollisti 6 m korkean ko-
neen asennuksen

Sarmdyspuristimen puolella oli
taan vain yksi harkittava servosarm
mittaja, lisdksi etuna sijainti melkein naapu-
rissa eli Prima Powver.

Lasereissa taasen materiaalien puoles-
ta 3000 W kuitulaser on riittavan tehokas.
Lainsdadannon, tydturvallisuuden ja huol-
tovarmuuden vaatima tdysin koteloitu kone
oli pakollinen, jolloin myos polyn- ja savun-
hallinta on helpompaa. Hankinnassa oli tie-
tenkin huomioitava kannattavan hankinnan
budjetti ja tavoitehinta sekd maahantuojan
tunnettavuus ja huoltokyky. Eri vaihtoeh-
toihin tutustumisen jalkeen valittiin kritee-
rit tdyttava tarkkuuslaser. Luonnollisesti Ko-
metoksen henkilokunta kavi tutustumassa
G-Weike-kuitulaseriin ja tutustui sen hyviin
leikkausominaisuuksiin jo kaytdssa olevalla
asiakkaalla Puuppolassa.

Oman kuvionsa koneen toimitukseen
toi se, ettd koneen oli sovittava olemas-
sa oleviin suunnittelujarjestelmiin saumat-
tomasti. Myoskin kaytettavien materiaalien
hinnoista johtuen automaattinen sijoittelu
eli autonestaus oli arvostettu ominaisuus.
Kokemuksesta tiedettiin savun poiston ole-
van ongelmallista, joten G-Weiken pneu-
maattisesti toimiva jérjestelmé, jossa savu-
kaasujen imu tapahtuu juuri leikkauskoh-
dan alapuolella, oli merkittavd ominaisuus
paatdksesséd yhdessd kaksikerrosratkaisun
tuoman tilansadstdn lisdksi.

Kometos halusi my6s taydellisen "avai-
met kdteen”-toimituksen asennuksineen ja
koulutuksineen ja tiedossa oli, etta Rensilla
ja sen asennusinsinooreilld oli jo kokemus-
ta avaimet kateen -toimituksista kymmenen
laserin toimittamisesta vuoden aikana.

Lisaksi Rensi oli tullut tutuksi toimittajak-
si hoidettuaan aikaisemmin koneita ja lait-
teita Kometoksen kanssa samalla teollisuus-
alueella sijaitseviin yrityksiin.

Satsaus tulevaisuuteen

Kesélld asennettiin Prima Powerin servo-
kdyttdinen sdrmdyspuristin ja suoritettiin
koulutus Kometoksen osaavalle henkilo-
kunnalle

Syyskuun alussa asennettu G-Weike LF-
3015GAR -yhdistelmakuitulaser on iso teki-
ja syksyn jalkeen, kun |dhdetain hakemaan
lyhyempia toimitusaikoja kappaleille teolli-
suudesta ja kdytannossa toteuttamaan te-
hokkaamman kuitulaserkoneen tuotanto-
mahdollisuuksia levy- ja putkiosien valmis-
tuksessa.

“Investoinnin avulla pystymme tarjoa-
maan tulevaisuudessa hieman laajempaa
tuotevalikoimaa sekd tehostamaan toimin-
nanlaatua entisestdan’, toteaa tekninen joh-
taja Timo Pirild Kometos Oy:sta.

"Alkukokemusten jélkeen olemme ol-
leet tyytyvdisid hankintaamme ja sen tuo-
maan valmistusmahdollisuuksien  lisayk-
seen tuotteidemme tekemisessd’, jatkaa Ti-
mo Pirild.

“Sekd sarmdys- ettd laserleikkauskapasi-
teettimme kasvoi merkittavasti, ja voimme
katsoa eteenpdin positiivisin mielin’, tuuma-
si Raimo Niemi vield haastattelun lopuksi. &

www.kometos.com
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