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GWEIKE on perustettu kesakuussa 2004 ja silla on yli 500 nelibmetria
tuotekehitys-ja toimistotilaa ja enemman kuin 42000 neliometria
tuotantotilaa.

Kaikki koneet on tehty Eurooppalaisen CE authentication mukaisesti ja
heilla on myos Amerikkalainen FDA ja he ovat sertifioitu ISO 9001 seen.

Tuotteet myydaan USA, Kanada, Australia, Eurooppa, Kaakkois Aasia,
Afrikka jne, yli 100 maahan ja alueelle, ja lisaksi tehddan OEM tuotteita yli
30 valmistajalle.
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Kasi hitsauskoneen jolf@anto

GWEIKE-kadessa pidettava kuitulaserhitsauskone kayttaa uusimman

sukupolven kuitulaseria, jotta saavutetaan samanaikainen monikuituinen
laht6. Perinteiseen kovaan optiseen ulostulo jarjestelmé&an verrattuna se

= voi parantaa kasittelyvapautta ja voi samanaikaisesti kasitella useita
FIB

sateitd ja useita asemia. Koneistus tarjoaa edellytykset tarkemmalle

.............. hitsaukselle. Sen etuna on myds yksinkertainen kaytto, kaunis hitsisauma,

------------ suuri hitsausnopeus eika lisaaineita. Silla voidaan hitsata

metallimateriaaleihin, kuten ohut ruostumaton teraslevy, teraslevy ja

s sinkitty levy, ja se korvaa taydellisesti perinteisen argonhitsauksen,
e kaarihitsauksen, sahko- hitsauksen ja muut prosessit.
Kédessa pidettavaa laserhitsauskonetta voidaan kayttaa laajalti
monimutkaisissa ja epasaanndollisissa hitsausprosesseissa keittion
kaapissa, porrashississa, hyllyissa, uuneissa, ruostumattomasta

terdksesta valmistetuissa ovi- ja ikkunakaiteissa, jakelulaatikoissa ja

ruostumattomasta teraksesta valmistetuissa kodeissa.
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+Helppo ja nopea kayttaa

€ Laser output on vakaa, hitsi samanlaista
jatkuvasti;

€ Suuri voiman tiheys laserin fokuksessa |
¥ Nopea, syva, ja pieni muodonmuutos.
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Hitsaussauma on siled ja e
kaunis, hitsatussa
kappaleessa ei ole muo-

donmuutoksia, hitsaus on

tukeva ja seuraavaa

hiomista ei tarvita, seikka

joka saastaa aikaa ja

kustannuksia.

Ei muodonmuutoksia tyokappaleessa Taydellinen sauma
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360 asteista mikrojuottamista ilman kuollutta kulmaa

Kun laser sade on fokusoitu, saadaan aikaiseksi pieni piste jota voidaan tarkasti paikoittaa ja kayttaa
hitsaukseen. Paaasiassa hitsaamaan ohutseinamaisid materiaaleja ja tarkkoja osia. Silla voidaan tehda
pistehitsausta, paittaishitsausta, pinohitsausta, tiivistyshitsausta jne. Laserhitsisissa on suuri muotosuhde, pieni

sauman leveys, pieni lampdalue, pieni muodonmuutos, suuri nopeus, ei tarvetta jalkiprosessointiin.

Pittaishitsaus
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Nopea, helppokdyttoinen, tyovoimaa saastava LASER £&7l
Hitsaus Suuri hitsausnopeus, 2-10 kertaa nopeampi kun perinteinen hitsaus, yksi laserhitsauskone
edut voi korvata vahintaan 2 hitsaria vuodessa

Pitkdikadinen laite, turvallinen ja ymparistoystavallisempi kuin perinteinen hitsaus
Laser hitsaus kayttaa mikro juotoksissa vahemman kulutustavaraa.

GWEIKE laser hitsaus Perinteinen hitsaus
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1 Laitteen nimi Handheld fiber laser hitsauskone
2 Laser teho 5/1500W/2000W/3000W
ekniset 3 Laser aallon pituus 1070 NM
Parametrit 4 Fiber pituus Vakio 10M maximi tuettu15M
5 TyOtapa Jatkuva / modulaatio
6 Nopeusalue 0~120 mm/s
7 Jaahdytysneste Industrial thermostatic vesiséilio
8 Tyoskentely lampétila 15-35°C
9 Tydskentely kosteus < 70%No condensation
10 Hitsaus paksuus 0.5-3mm
1 Hitsaus railon vaatimukset <0.5mm
12 Jannite 380V
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Lammaontuonti Hyvin korkea Matala Matala
Muodonmuutos sSuuri Pieni Pieni
Metallisidoksen lujuus Yleinen Hyva Erinomainen
) Viimeistely prosessointi Kiilloitus Ei tarvitse hioa Ei tarvitse hioa
H |tsau5t.en Hitsausnopeus Yleinen 2 kertaa argon tig vauhti 2 kertaa argon tig vauhti
Vertaamln - Materiaali SS. CS.GS SS. CS.GS SS. CS.GS
Kulutustavarat Enemman Vahemman Vahemman
Operaation vaikeus Kompleksi Yleinen Yksinkertainen
Turvallisuus Vaaratekijoita Turvallinen Turvallinen
Ympéristo Saastuttava Environmental Environmental
Vika toleranssi Hyva Ei hyva Hyva
Swing welding tekn. Ei Ei Jaa
Pisteen leveyden saato Ej Ei Jaa
Hitsauslaatu Normaali Yleinen Hyva
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Cabinet kitchen, staircase elevator, shelf, oven, stainless steel door and window

Industry
appl

stainless steel furnishings and other industries.

distribution box,

guardralil
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LW1500H 1500W RECI
LW1500H 1500W RAYCUS
LW1500H 1500W IPG
LW2000H 2000W RECI
LW2000H 2000W RAYCUS

LW2000H 2000W IPG
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