Veslatec Oy
satsaa kasvuun ja

tuotannon tehostamiseen

ADV-hiomakoneen edessd oikealla Reijo Peter Rensiltd ja héinen vieresscidn Tom Bergstrom

Veslatec Oy:lté.

Veslatec Oy on Vaasassa ja Porissa
sijaitseva vuodesta 1989 toiminut,
noin 40 henkil6a tyollistava ohut-
levytuotteisiin seka erilaisiin asia-
kasratkaisuihin, valmiiksi koot-
tuihin mekaanisiin kokonaisuuk-
siin, settitoimituksiin ja koneiden
ja laitteiden osiin kuin myos sah-
ko- ja automaatiokeskusten suoja-
kappeihin, laiva ja sairaalaympa-
riston seka julkisten tilojen ympa-
ristoon erikoistunut yhtié. Omi-
na tuotteina myydaan lavavaunu-
ja, rulla-alustoja ja tehdasturval-
lisuustuotteita seka kasidesiauto-
maatteja.
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Omaa tuotekehitysta on konena-
koon perustuva kierteityskone,
jonka koekaytto on parhaillaan
menossa. Veslatecilla keksittiin
2021 taysin uusi ajatus; konenadn
hyédyntaminen. Kun kappale lai-
tetaan automaattiin, konenako
antaa suorat koordinaatit koneen
ohjaukselle. Niiden avulla ohja-

us paattelee, minka kokoinen kier-
re on ja mihin kohtaan se tehdaan.
Kierteitysautomaatti osaa myos it-
se vaihtaa tyokalut. Mitaan vas-
taavaa jarjestelmaa ei ole markki-
noilla.

www.euromefs

ADV 508-RWR 1300 mm koejoa.

Tausta

Veslatecilla on yli 30 vuoden kokemus laser-
leikkauksesta ollen Suomessa lasertydston
edelldkavijoita. Veslatec Oy:n liiketoiminta
on alkanut lasertydstostd, jonka ymparille
on kehitetty kokonaisratkaisuja.
"Pystymme tekemddn koneillamme sel-
laisiakin tuotteita, joita laitevalmistajat pita-
vat mahdottomina’, kertoo toimitusjohta-
ja Tom Bergstrom. "Meilld on kova osaami-
nen mikrolasertydstdssa ja myods laajin mik-
rolasereiden konekanta. 3D-mikrolasertyos-
tokoneilla voidaan seka leikata ettd hitsata,
mikd mahdollistaa kappaleen tydston pi-
demmidlle tai jopa valmiiksi asti. Aukotus-
ten muodot voivat olla minkd muotoisia
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tahansa. Yksi merkittdva hyoty on se, ettei
leikkausjdlkeen tule jdysteitd, eli jalkitydstoa
ei tarvita’, Bergstrom jatkaa.

Veslatec Oy on osaajien yhteisd, joka
on verkostoitunut my®s muiden alueen yh-
tididen kanssa. Veslatec Oy haluaa luoda pa-
remman huomisen ratkaisuja, niin maakun-
nassa kuin Suomen laajuisestikin.

Lisad konkreettista tehokkuutta

ja lisad tarjottavaa palvelua
valmistusvaiheisiin

Veslatec Oy on ehtinyt jo miehen (henki-
|6n?) ikddn, joten tuotekehityksen ja val-
mistuksen historiaa ja kokemusta on kerty-
nyt tydvuosissa vuosikymmenid. Toisaalta
markkinat ovat kasvaneet yhdessa tuotekir-
jon kanssa, ja yritykselld on ollut selked tarve
kasvattaa ja tehostaa tuotantoa.

Yritys on varustettu nykyaikaisella ja mo-
nipuolisella kone- ja laitekannalla, joiden
avulla tyontekijat saavat kattavan ja laaduk-
kaan tekemisen mahdollisuuden. Luonnolli-
sesti yrityksen vetdjdt ovat varsin motivoitu-
neita tehtaviinsa.

Yrityksen osaamisessa ja nykyaikaises-
sa laitekannassa yhdistyy ohjelmisto- ja ka-
sity6taito ja millin tarkka teollinen tuotanto,
jolloin pystytddn toimittamaan niin pienen
kuin suuren asiakkaan haluamat yhteistyo-
projektit ja tdyttdmadan vaatimukset.

Mahdollisia “pullonkaula” kohtia tarkas-
tellessa tuli esiin laserleikattujen kappalei-
den purseenpoisto ja automaattinen reu-
nanpyoristyksen tekeminen tietyissa kap-
paleissa sekd ruostumattomien kappalei-
den pintojen hiominen "harjatuksi” loppu-
kdsittelyssa.

Samanaikaisesti myos laserkapasiteetti
oli lisdantynyt ja vaatimukset reunojen pyo-
ristyksiin jopa R2-kokoon olivat kasvaneet,
ja kdsin tapahtuva reunojen pydristys oli hi-

dasta. Yksi merkittava syy uuden purseen-
poisto-/reunanpydristys-/pinnanhiontako-
neen hankintaan oli tuotteiden nopeampi
lapdisyaika valmistuksessa. "Uuden koneen
kayttokulut perinteiseen verrattuna ovat
niin paljon pienemmat, ettd pelkdstdan ne
oikeuttivat investoinnin®, kertoo Bergstrém.

Monipuoliset vaatimukset
uudelle koneelle

Hankittavalle jarjestelmalle asetettiin mo-
nipuoliset vaatimukset varsinkin, kun Vesla-
tec Oy:lld on laaja kirjo eri materiaaleja kay-
tossa. Padasiallisesti keskityttiin sitten ruos-
tumattomaan terdkseen, alumiinin ja hiilite-
rakseen. Laserleikkauksesta Veslatec Oy:lla
oli Suomen pisimpiin kuuluva kokemus
vuosien, jopa vuosikymmenen ajalta, ja lis-
ta eri vaatimuksista oli laaja.

Jarjestelman piti pystyd tehokkaasti
ja nopeasti poistamaan purseet, pyorista-
madn tarvittaessa reuna ja ruostumattomis-
sa hiomaan pinnat. Materiaalien puolesta
alumiini vaatii markdimurin kayttéa tulipa-
lovaaran vuoksi. Lainsaddannon, tyoturvalli-
suuden ja huoltovarmuuden vaatima taysin
koteloitu kone oli pakollinen, jolloin myds
polyn ja savun hallinta on helpompaa ja toi-
saalta haluttiin mahdollisimman vahan tilaa
vieva kone 1300 mm levedlld tydalueella.

Kokoonpanovaihtoehtoja  oli  useita,
mutta lopulta paadyttiin RWR-versioon, eli
hiomanauha-harjat-hiomanauha-tyyppi-
seen koneeseen, jossa ensimmainen hioma-
nauha poistaa purseen, karusellissa pyori-
vat 8 harjaa tekevat pydristykset ja toinen hi-
omanauha-asema hioo kappaleiden pinnat
ja tarvittaessa poistaa oksidikerroksen.

Hankinnassa oli tietenkin huomioitava
Veslatecin liiketoimintaan sopiva hinta sekd
maahantuojan tunnettavuus ja huoltokyky.
Henkilokunta tutustui perusteellisesti Ren-

sin tarjoamaan ADV-koneeseen ja sen hy-
viin ominaisuuksiin.

Oman kuvionsa koneen toimitukseen
toi se, etta koneen oli sovittava olemas-
sa oleviin tiloihin saumattomasti. Myoskin
kédytettdvien materiaalinen méardstd joh-
tuen koneen mukana tuleva reipas maara
eri materiaaleille tarkoitettuja harjoja ja hi-
omanauhoja oli arvostettu ominaisuus. Ko-
kemuksesta tiedettiin, ettd alussa tarvitaan
my0s riittdva maadra koulutusta ja sisddnajoa
uuteen tekniikkaan siirryttdessa.

Veslatec Oy halusi taydellisen "avaimet
kateen"-toimituksen asennuksineen ja kou-
lutuksineen. Tiedossa oli jo ennestdan van-
hojen kontaktien kautta, ettd Rensillé ja sen
asennusinsindoreilld oli kokemusta “avai-
met kateen”-toimituksista.

Investointi tulevaisuuteen

"Loppukesasta asennettu ADV 508-RWR
1300 mm levedna on iso tekija, kun ldhde-
taan hakemaan lisda partnereita teollisuu-
desta. Investoinnin avulla pystymme tarjoa-
maan tulevaisuudessa laajempaa tuotevali-
koimaa seka tehostamaan toiminnanlaatua
entisestaan’, toteaa Bergstrom.
"Alkukokemusten jalkeen sekd me ettd
koneen kayttdja olemme olleet hyvin tyy-
tyvaisia hankintaamme ja sen tuomaan val-
mistusmahdollisuuksien lisdykseen tuot-
teidemme tekemisessd ja voimme katsoa
eteenpadin positiivisin mielin,” tuumasi Tom
Bergstrom vield haastattelun lopuksi. e

INFO:

Veslatec Oy
tom.bergstrom@veslatec.com
www.veslatec.com

Rensi Finland Oy
info@rensi.fi
www.rensi.fi
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